


Benzlers entwickelt und produziert Getriebe
und Getriebemotoren sowie
Linearbewegungseinheiten für den
Weltmarkt.

Benzlers

BENZLERS ist der größte skandinavische Hersteller und Lieferant von
Getrieben und Getriebemotoren im Bereich der Antriebstechnik. Seit
mehr als 50 Jahren lösen wir mit unserer Erfahrung und unseren
Produkten die Antriebsprobleme unserer Kundschaft.

Hoher Qualitätsstandard, lange Lebensdauer, kurze Lieferzeiten zeich-
nen unsere Produkte aus. Kunden-service und Liefergarantie ist unser vor-
rangigstes Anliegen. 

Durch Niederlassungen und Agenturen auf allen Erdteilen ist BENZLERS
in der Lage Unterstützung auf lokaler Basis anzubieten.

Dieser Katalog zeigt unser Standardprogramm und ermöglicht Ihnen
eine einfache und schnelle Auswahl von Spindelhubgetriebe für Ihren
Einsatzfall.

Wir bieten, über dieses Programm hinaus, gemeinsam mit dem Kunden
entwickelte, maßgeschneiderte Lösungen an.

Sie können natürlich jederzeit die Ingenieure unserer Anwendungstech-
nik in Helsingborg, Schweden oder in Ihrer nächsten BENZLERS-
Niederlassung zur Lösung Ihres Antriebsproblemes ansprechen. Wir ste-
hen Ihnen zur Verfügung mit Computerberechnungen und Empfehlungen
für Ihre Standard- und Sonderanwendungen.

Willkommen bei Benzlers !

Diese Katalogausgabe tritt an die Stelle früherer Ausgaben. Recht auf Änderungen vorbehalten. Der Katalog darf erst nach Zustimmung seitens der AB Benzlers ganz oder
teilweise vervielfältigt werden.
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BD und BDL
Spindelhubgetriebe mit axial beweglicher Trapezspindel
oder Laufmutter.
8 Baugrößen mit je 2 Untersetzungen. 
Tragfähigkeit bis 1000 kN (100 t)
1500 kN (150 t) auf Anfrage.
Hubgeschwindigkeit bis 2.4 m/min (40 mm/s). 
Doppelte Hubgeschwindigkeit mit zweigängiger Spindel-
ausführung.
Standardhublängen bis 4 m.
Größere Hublängen auf Anfrage.
Statisch selbsthemmend; jedoch Rücklauf bei Vibrationen
möglich.
Kleinere Seitenkräfte nur möglich bei BD-Ausführung.
Weitere Informationen erhalten Sie bei BENZLERS.

BDK und BDKL
Spindelhubgetriebe mit Kugelgewindetrieb und axial
beweglicher Spindel oder Laufmutter.
Tragfähigkeit bis 125 kN.(12.5 t)
Tragfähigkeit bis 200 kN (20 t) mit Kugelgewindespin-del
auf Anfrage.

Tragfähigkeit bis 500 kN (50 t) mit Rollengewindetrieb
auf Anfrage.
Hubgeschwindigkeit bis 5.4 m/min (90 mm/s).
Standardhublängen bis 5.5 m.
Spindelhubgetriebe mit Kugelgewindetrieb sind nicht sel-
bsthemmend. Anbau einer Bremse ist möglich

Special
BSD und BSDL 40-71
Benzler Schneckengetriebe BS 40 bis BS 71 können mit
axialbeweglicher Trapezgewinde- bzw. Kugelumlauf-
spindel oder Laufmutter kombiniert werden.
Gute Alternative für kleinere Belastungen.
Vielzahl an Übersetzungen möglich.
Tragfähigkeit bis 30 kN (3 t).
Nur auf Anfrage.

Einführung
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Hubgetriebe mit PVC Faltenbalg

Fig. 4

Hubgetriebe mit Motorflansch

Fig. 5

BD Hubgetriebe mit axial beweglicher Trapezspindel

Fig. 2

BDL Hubgetriebe mit Laufmutter

Fig. 3

BDK Hubgetriebe mit axial beweglicher
Kugelgewindespindel

Fig. 7

BDKL Kugelwindespindel mit Laufmutter

Fig. 8

Standard Lieferprogramm

Variant Lieferprogramm

SM Stopmutter

Fig. 6
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Variant Lieferprogramm

Bild 9

LR Verdrehsicherung

Bild 14

LRK Verdrehsicherung mit
Paßfeder

ABL Axialspielkompensation

Bild 11

SHM Sicherheitsmutter Gelenkkopf an beiden
Elementseiten

Bild 13

Schneckengetriebe BS 40-71als Hubgetriebe

Bild 15

Hubgetriebe mit Schneckengetriebe

Bild 16

LS Endschalter

Bild 12

Bild 10

Spezial
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Geschwindigkeit......................mm/min

Hublänge....................................mm

Einsatzdauer
Zyklen / Stunde............................................
Stunde / Tag................................................
Tag / Jahr ...................................................

Bauform:
Einbaulage:  Horizontal

Vertikal
U = Spindel n. oben                  
N = Spindel n. unten
B = Spindelschutz

PVC     
Stahl
Sonstiges ...................................

SHM = Sicherheitsmutter
ABL = reduziertes Axialspiel   
SM = Stopmutter
LR = Verdrehsicherung
LRK = Verdrehsicherung mit Nut
LS = Endschalter
TR = Schwenkkonsole

Spindelausführung:
1  = Gewinde         
2  = Kopfplatte                
3  = Gelenkkopf               
4  = Sonstiges ..........................................  
Rostfreie Spindel 
Rostfreie Schneckenwelle
Rostfreies Gehäuse    

Betriebsbedingungen:
Umgebungstemperatur ..............................°C
Staub                    
Öl                    
Chemikalien               
Luftfeuchtigkeit            
Sonstiges .....................................................
...................................................................

Hubgetriebe-Typ:       BD         BDL        BDK           BDKL          Special           BSD            BSDL

Anzahl Hubgetriebe ...................

BELASTUNG (gesamt)

Dynamisch.................................. kN
Statisch....................................... kN
Symmetrisch ? Ja 

Nein
Anordnung;
...................................................................
...................................................................
...................................................................
...................................................................
Belastungsart:
Druck          
Zug      
Zug und Druck           

Belastung pro Hubgetriebe:
Dynamisch...........................................kN
Statisch............................................... kN
Variable............von ............ bis ......... kN
Schockbelastung ................................. kN
Seitenkräfte .........................................kN

Motordaten

Spannung .............................................. V
Frequenz                 50 Hz                  60 Hz    
Ex-Schutz

EEx .................................................  
Bremse
Sonstiges......................................................
...................................................................
...................................................................
...................................................................
...................................................................

Motorlaterne Ja              Nein
MCH = Motorflansch rechts      
MCV = Motorflansch links         
(siehe Seite 7) 

Fragebogen
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Bewegungsrichtung

Ausführung: Axial
bewegliche Spindel
nach oben gerichtet

Drehende Spindel mit
Laufmutter nach oben
gerichtet.

Ausführung: axial
bewegliche Spindel
nach unten gerichtet

Ausführung: 
Drehende
Spindel mit
Laufmutter nach
unten gerichtet

Type  Größe   Über-   Einbaulage   Spindelenden-    Hublänge   Faltenbalg    Sonderaus-    Rostfrei          Motorflansch rechts
setzung ausführung führungen

Bestellangaben

Beispiel

7. Faltenbalg
B = PVC Faltenbalg
OB = Sonstiges, Spezificieren

8. Zusätzliche Ausführungen
SHM = Sicherheitsmutter
SM = Stoppmutter
LR = Verdrehsicherung
LRK = Verdrehsicherung mit Paßfeder
ABL = Axialspiel minimiert
LS = Zwei Endschalter mit Stopmutter

9. Rostfreie Ausführung
HR = Rostfreies Gehäuse
PR = Rostfreie Schneckenwelle
PH = Rostfreies Gehäuse und Schneckenwelle

10. MCH = Motorflansch rechts*
MCV = Motorflansch links*

*Motorbaugröße und Flanschgröße angeben

MCH Rechts

11. Motor/Getriebe

1. Type BD = Hubgetriebe mit axialbeweglicher Spindel
Type BDL = Hubgetriebe mit  Laufmutter
Type BDK = Hubgetriebe mit axialbeweglicher 

Kugelgewindespindel
Type BDKL = Hubgetriebe mit Kugelgewindespindel  

und Laufmutter

2. Größe  = 27, 40, 58, 66, 86, 100, 125, 200

3. L = Niedrige Übersetzung
H   = Hohe Übersetzung
L2  = Zweigängiger Spindle
H2 = Zweigängiger Spindle

4. Einbaulage
U = Spindel nach oben
N = Spindel nach unten

5. Spindelausführung
1   = Gewinde
2   = Kopfplatte
3   = Gelenkkopf
4   = Andere Ausführung
R1 = Rostfreie Spindel mit Gewinde
R2 = Rostfreie Spindel mit Kopfplatte
R3 = Rostfreier Spindel mit Gelenkkopf

6. Hub = mm

Bild 17

Typ BD und BDK: Die Spindeln sind gegen
Verdrehung zu sichern.

BD    58   -   L    -     U       -      1        -   250   -     B      -   ABL/SM  -  PH   -  MCH (71/B14)  -  71B4

1    2      3        4             5           6         7            8         9             10             11
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Anleitung zur Auslegung von Spindelhubgetrieben

Formelzeichnen:

F = Dynamische Belastung (N)
v = Hubgeschwindigkeit (mm/min)
s = Spindelsteigung (mm)
n = Drehzahl an der Antriebswelle 

(min-1)
i = Übersetzung des Schnecken-

getriebes
ED = Einschaltdauer (%)
Pd = Betriebsleistung Spindelhub-

getriebe (kW)
Ps = Anlaufleistung Spindelhubge-

triebe (kW)
PED = Thermische Leistung Spindel-

hubgetriebe (kW)
PMnom = Betriebsleistung Motor (kW)
PMst = Anlaufleistung Motor (kW)
PMax= Max erlaubte Leistung der Motor (kW)
ηd= Betriebswirkungsgrad Spindel-

hubgetriebe
ηs = Anlaufwirkungsgrad Spindel

hubgetriebe

Zur Berechnung eines Spindelhubgetrie-
bes werden die zu bewegende Last F
sowie die Hubgeschwindigkeit v benötigt.

Es gibt drei Standardtypen von Benzler
Spindelhubgetrieben.

I. BD/BDL
Spindelhubgetriebe mit eingängiger
Trapezgewindespindel.
In 8 Größen lieferbar.
Das am meisten verwendete Spindel-
hubgetriebe für Hubgeschwindigkeiten
bis 2400 mm/min.

II BD/BDL
Spindelhubgetriebe mit zweigängiger
Trapezgewindespindel.
In 8 Größen lieferbar.
Höhere Hubgeschwindigkeit und besse-
rer Wirkungsgrad im Vergleich zu ein-
gängiger Spindel.
Nicht selbsthemmend, daher ist eine
Bremse erforderlich.

III BDK/BDKL
Spindelhubgetriebe mit Kugelgewinde-
spindel.
In 4 Größen lieferbar.
Anwendung bei hohen Hubgeschwin-
digkeiten.
Durch den sehr guten Wirkungsgrad ist
diese Ausführung auch für hohe
Einschaltdauer (ED) geeignet.
Nicht selbsthemmend, daher ist eine
Bremse erforderlich.

1. Bei der Auswahl eines Hubgetriebes ist
zu beachten, daß die max. Tragfähig-
keit größer ist als die benötigte Belast-
ung. (Siehe hierzu "Technische Daten").

2. Bei Druckbelastung Auswahl des Hub-
getriebes durch Überprüfung der Knick-
belastung je Belastungsart nach Euler I,
II oder III (Siehe hierzu Knickungsbelas-
tung).

3. Anhand der  Leistungstabellen wird
überprüft, ob die max. Antriebsleistung
oder das max. Antriebsmoment nicht
überschritten wird.

4. Die Betriebsleistung kann aus den
Tabellen (siehe Punkte 3) entnommen
oder wie folgt berechnet werden.

Pd =       
F x v

ηd x 6 x 107

Ps =       
F x v

ηs x 6 x 107

ηd =  Betriebswirkungsgrad (Siehe 
"Leistungstabellen")

ηs =  Anlaufwirkungsgrad (Siehe 
"Technische Daten")

5. Feststellung der Einschaltdauer ED in %
Beispiel: 12 min/h = 20%

6. Werden andere Einschaltdauern als ED
20% benötigt, ist die Antriebsleistung
anzupassen.
PED > Pd (Siehe Seite 23 oder 38)

7. Bei der Áusführung BDL und BDKL sind
die kritischen Drehzahlen der Spindeln
zu überprüfen. (Siehe Seite 24 oder 38).

8. Nur Spindelhubgetriebe Typ BD können
geringe Seitenkräfte aufnehmen. Diese
dürfen nicht größer sein als die in den
Tabellen Seite 25 angegebenen Werte.

9. Auswahl des Motors:
Der gewählte Motor sollte folgende
Bedinungen erfüllen:

I Betriebsleistung Motor PMnom > Pd
(Pd, siehe Pkt. 4)

II Anlaufleistung Motor PMst > Ps
(Ps, siehe Pkt. 4)
In den meisten Fällen wird für die
Bestimmung der Startleistung folgende
Formel eingesetzt:

PMst = Mst x PMnom
M

Mst = 
M

Anmerkung: Für Drehstrommotoren gilt

Mst 
= 1.8 - 2.5.M

Weitere Info erhalten Sie bei BENZLER.
10. Berechnung der benötigten

Antriebsdrehzahl:
n = V x i (min-1)

s
(i und s, siehe Technische Daten)

Berechnung von
Mehrspindelanlagen
Die Vereinfachte Berechnung von Anla-
gen mit mehreren Spindelhubgetrieben ist
nachstehend beschieben. 
Für genauere Berechnung bitte
Rücksprache mit Benzlers.

1) Berechnung der erforderlichen
Antriebsleistung für jedes Spindelhub-
element in der Anlage wie unter "4" im
vorherigen Abschnitt "Anleitung zur
Auslegung von Spindelhubgetrieben"
beschreiben.

2) Addieren der erforderlichen Antriebs-
leistung jedes einzelnen Hubgetriebes
zur Gesamtleistung, Px.

3) Der Wirkungsgrad des Verbindungs-
wellensystems und anderer Komponen-
ten der Anlage wie Schneckengetriebe,
Kegelradgetriebe, Stirnradgetriebe,
Kupplungen, Lager und normale Fluch-
tungsfehler bei Montage der Anlage
müssen berücksichtigt werden. Folgen-
de Richtwerte für Anlagenwirkungs-
grade können verwendet werden:

Anzahl der Hubgetriebe       ηAnl

2            0,95            
3             0,90             
4            0,85
6-8           0,80

PAnl  =
Px

ηAnl
PAnl = Erforderliche Antriebsleistung 

für die gesamte Anlage.
Px    = Summe der Antriebsleistung 

jedes einzelnen Hubgetriebes.
ηAnl = Anlagenwirkungsgrad gemäß 

obiger Tabelle

4) Nach Berechnung der erforderlichen
Antriebsleistung ist bei Auswahl der
Motorleistung auf eine ausreichende
Leistungsreserve zu achten.

5) Bei hohen Hubgeschwindigkeiten und
hohen Drehzahlen des Verbindungs-
wellensystems muß das Massenträg-
heitsmoment berücksichtigt werden.



(Axialspielkompensation siehe Seite 31)
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1 Trapezgewindespindel
2 Axial und Radiallager
3 Schmierung mit EP-Fett
4 Gehäuse aus Sphäroguß
5 Alkydfarbe 85 microns in RAL 5015
6 Schneckenwelle gehärtet und geschliffen
7 Schneckenrad aus Zinn-Bronze-Schleuderguß
8 Faltenbalg aus PVC

Benzler Hubgetriebe sind für eine Betriebstemperatur von -
30° C bis +100° C geeignet. Bei maximaler Belastung darf
die Einschaltdauer (ED) nicht mehr als 40% pro 10 Minuten
betragen, jedoch max 20% pro Stunde, bei einer Umge-
bungstemperatur von +25° C. 

Für andere Betriebsbedingungen bitte
Rücksprache mit Benzlers

Produktbeschreibung BD - BDL

Technische Daten - Eingängige Spindel
Größe 27 40 58 66 86 100 125 200

MaxTragfähigkeit  N 10000 25000 50000 150000 200000 300000 500000 1000000

Spindel Tr 20x4 Tr 30x6 Tr 40x7 Tr 55x9 Tr 65x10 Tr 90x12 Tr120x14 Tr160x16

Übersetzung (L) 9:1 7:1 6.75:1 7:1 7:1 7:1 7.5:1 12:1

Hub je Umdrehung der Schnecke (mm) 0.444 0.857 1.037 1.285 1.428 1.714 1.866 1.333

Anlaufmoment bei max Last (Nm) 6 23 55 210 320 640 1280 2235

Max Antriebsleistung bei 20% ED (kW) 0.2 0.55 0.9 1.5 2.9 3.7 5.1 12.5

Anlaufwirkungsgrad 0.12 0.15 0.14 0.14 0.14 0.12 0.11 0.09

Übersetzung -H 27:1 30:1 27:1 28:1 28:1 28:1 30:1 36:1

Hub je Umdrehung der Schnecke (mm) 0.148 0.200 0.259 0.321 0.357 0.428 0.466 0.444

Anlaufmoment bei max Last (Nm) 5 10 32 115 160 320 640 1335

Max Antriebsleistung bei 20% ED (kW) 0.15 0.5 0.8 1.3 2.6 3.3 4.5 12

Anlaufwirkungsgrad 0.05 0.08 0.06 0.06 0.07 0.06 0.05 0.05

Max Drehmoment der Spindel bei Vollast (Nm) 21 77 199 810 1261 2548 5535 14425

Betriebswirkungsgrad

Gewicht ohne Spindel und Schutzrohr 2/2.4 7/8 14/16.5 22/25 41/49 73/85 134/162 450
BD/BDL (Kg)

Spindelgewicht pro 100 mm Länge  (kg) 0.2 0.45 0.82 1.6 2.2 4.4 7.9 14

Normales Axialspiel (mm) 0.1-0.25    0.1-0.30    0.1-0.35    0.1-0.40     0.1-0.40       0.1-0.45       0.15-0.45     0.15-0.50 

Siehe Seite 14 - 18

4

2
3

1

7

6
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*) Erforderliches Haltemoment zur Verhinderung einer Lastsenkung bei Stillstand des Antriebsmotors.

Größe 27 40 58 66 86 100 125 200

Max Tragfähigkeit  N 8000 20000 40000 120000 160000 240000 400000 800000

Spindel Tr 20x8 Tr 30x12 Tr 40x14 Tr 55x18 Tr 65x20 Tr 90x24 Tr120x28 Tr160x32

Übersetzung (L) 9:1 7:1 6.75:1 7:1 7:1 7:1 7.5:1 12:1

Hub je Umdrehung (mm) 0.888 1.714 2.074 2.571 2.857 3.428 3.733 2.667

Anlaufmoment bei max Last (Nm) 6 23 55 210 320 640 1280 2120

Max Antriebsleistung bei 20% ED (kW) 0.25 0.7 1.1 1.9 3.6 4.7 6.4 16.0

Anlaufwirkungsgrad 0.18 0.23 0.23 0.22 0.22 0.20 0.19 0.16

Übersetzung -H 27:1 30:1 27:1 28:1 28:1 28:1 30:1 36:1

Hub je Umdrehung (mm) 0.296 0.400 0.518 0.642 0.714 0.856 0.932 0.889

Anlaufmoment bei max Last  (Nm) 4.8 10.1 32.5 117 164 323 624 1265

Max Antriebsleistung bei 20% ED (kW) 0.20 0.60 1.0 1.6 3.2 4.1 5.6 15.0

Anlaufwirkungsgrad 0.07 0.12 0.10 0.10 0.11 0.10 0.09 0.08

Max Drehmoment der Spindel bei Vollast  (Nm) 22 82 206 648 1276 2518 5358 13660

Betriebswirkungsgrad

*Haltemoment      Nm 0.35 1.8 5.5 16 24 44 80 115

Gewicht ohne Spindel und Schutzrohr 2/2.4 7/8 14/16.5 22/25 41/49 73/85 134/162 450BD/BDL (Kg)

Spindelgewicht pro 100 mm Länge (kg) 0.2 0.45 0.82 1.6 2.2 4.4 7.9 14

Normales Axialspiel (mm) 0.1-0.25     0.1-0.30       0.1-0.35       0.1-0.40        0.1-0.40          0.1-0.45        0.15-0.45          0.15-0.50

Siehe Seite 18 - 22

Technische Daten - Zweigängige Spindel

Diese Werte haben gültigkeit bei stehender Last. Bei bewegung, oder wenn Vibrationen auftreten können, sind die dynamische
Werte einzuhalten. Bei Druckbelastung dürfen die Werte der Druckbelastungstabellen für BD-BDL nicht überschritten werden.

Max. statische Belastung [kN] (bei Belastung der Spindel auf Zug).

Technische Daten, statische Last

Größe 27 40 58 66 86 100 125 200

Dyn. last 10 25 50 150 200 300 500 1000

BD, statisch 19,5 52,5 117,5 180 255 474 900 1320

BDL, statisch 17,5 41 88 180 240 300 500 1000
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Größe 27 40 58 66 86 100 125 200

Max Tragfähigkeit (kN)                    10 25 50 150 200 300 500 1000

0.2

0.3 5.4

0.4 (3.1) 15

0.5 9.5 36 139

0.6 (6.6) 25 96

0.7 (4.8) 18 71 147

0.8 14 54 112

0.9 (11) 43 89

1.0 (8.9) 35 72 298

1.25 (22) 46 190

1.5 (32) 132 440

1.75 97 323

2.0 (74) 248 860

2.25 (59) 196 680

2.5 158 551

2.75 (131) 455

3.0 (110) 382

3.25 (94) 326

3.5 281

3.75 (245)

4.0 (215)

4.25 (191)

4.5

4.75

5.0

5.5

6.0

6.5

7.0

7.5

8.0

Max Druckkraft (kN) bei
Knickungsbelastung nach Euler I
mit dreifacher Sicherheit.

Freie Last

Fr
ei

e 
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de
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ng

e 
(m

)

Klammerwerte nur bei niedrigen Hubgeschwindigkeiten und mittiger Belastung zulässig.

Bild 18

Zulässige Knickbelastung Baureihe BD-BDL Euler I
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Größe 27 40 58 66 86 100 125 200

Max Tragfähigkeit (kN)                    10 25 50 150 200 300 500 1000

0.2

0.3

0.4

0.5 7.8

0.6 5.4

0.7 4.0 19

0.8 (3.1) 15

0.9 (2.4) 12 44

1.0 9.5 36 139

1.25 (6.1) 23 89 184

1.5 16 62 128

1.75 (12) 45 94

2.0 35 72 298

2.25 27 57 235

2.5 (22) 46 190

2.75 (18) (38) 157

3.0 (32) 132 440

3.25 (27) 113 375

3.5 97 323

3.75 85 282 979

4.0 (74) 248 860

4.25 (66) 219 762

4.5 (59) 196 680

4.75 176 610

5.0 158 551

5.5 (131) 455

6.0 (110) 382

6.5 (94) 326

7.0 281

7.5 (245)

8.0 (215)

Max Druckkraft (kN) bei Knickungs-
belastung nach Euler II mit dreifacher
Sicherheit.

Geführte Last 

Fr
ei

e 
Sp

in
de

llä
ng

e 
(m

)

Klammerwerte nur bei niedrigen Hubgeschwindigkeiten und mittiger Belastung zulässig.

Bild 19

Zulässige Knickbelastung Baureihe BD-BDL Euler II



13

Größe 27 40 58 66 86 100 125 200

Max Tragfähigkeit (kN)                    10 25 50 150 200 300 500 1000

0.2

0.3

0.4

0.5

0.6

0.7 8.0

0.8 6.1

0.9 4.8 23

1.0 3.9 19

1.25 (2.5) 12 45

1.5 8.4 32 123

1.75 (6.2) 23 91 188

2.0 (4.7) 18 69 144

2.25 14 55 114

2.5 (11) 44 92

2.75 (9.4) 37 76

3.0 31 64 265

3.25 (26) 55 225

3.5 (23) 47 194

3.75 (20) 41 169

4.0 (17) (36) 149 495

4.25 (32) 132 439

4.5 (28) 118 391

4.75 (25) 105 351

5.0 95 317

5.5 79 262 910

6.0 (66) 220 765

6.5 (56) 188 652

7.0 162 562

7.5 (141) 490

8.0 (124) 430

Max Druckkraft (kN) bei Knickungs-
belastung nach Euler III mit drei-
facher Sicherheit.

Gelagertes Spindelende/Freie Last

Fr
ei

 e
 S

pi
nd

el
lä

ng
e 

(m
)

Klammerwerte nur bei niedrigen Hubgeschwindigkeiten und mittiger Belastung zulässig.

Bild 21

Zulässige Knickbelastung Baureihe BD-BDL Euler III

Bild 20
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n               v                                            10 kN                                8 kN                                6 kN                                   4 kN
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P       T     L    P        T   H    P

L         H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW

2900  1289  430   .31  .18  2.2  .68   1.3   .38 1.8 .56 1.1 .32 1.4 .44 .88 .26 1.0 .32 .66  .20 
1750     778  259  .29 .16  2.4 .44   1.4 .25 2.0   .36   1.2  .21  1.5    .28   .94  .17 1.1  .20   .70   .13
1500 667  222  .28 .16 2.5  .39  1.4  .22   2.0   .32   1.2 .18  1.6   .25 .94  .15  1.1  .18  .70   .11
1000 444 148  .26  .15 2.7 .28   1.5 .16  2.2  .23 1.2 .13 1.7   .18  1.0 .11  1.2 .13 .74  .08
750   333   111 .25 .14  2.8  .22 1.6  .13  2.3  .18   1.3 .11 1.8    .14  1.1  .09  1.3 .10 .78  .06
500  222   74  .23 .13  3.0 .16   1.8   .09  2.4   .13   1.5 .07  1.9    .10  1.2 .06  1.3  .07 .86  .05
400   178  59 .22 .12 3.1 .13 1.9 .08  2.5 .11   1.6 .07 2.0  .08  1.2  .05  1.4 .06 .90 .05
300   133 44 .21 .11  3.2 .10  2.0 .06  2.6  .08   1.6 .05 2.0  .06 1.3 .05 1.4 .05 .94 .05
200  89 30 .20  .10  3.4 .07 2.2 .05 2.8  .06  1.8 .05 2.1   .05  1.4 .05 1.5 .05  1.0 .05
100   44   15  .18 .09 3.8 .05          3.1  .05 2.0 .05  2.4  .05 1.6     .05  1.7 .05  1.1 .05

50  22 7 .17 .08    3.3 .05 2.3 .05 2.6 .05 1.8 .05 1.8  .05  1.3 05

Leistungen für BD-BDL mit eingängiger
Spindel bei 40% ED/10 min oder max
20% ED/Stunde bei Umgebungstempe-
ratur +25° C.

n = Antriebsdrehzahl (min-1)
v = Hubgeschwindigkeit (mm/min)
ηd = Betriebswirkungsgrad
L = Niedrige Übersetzung
H = Hohe Übersetzung
T = Antriebsdrehmoment (Nm)
P = Antriebsleistung (KW)

Anmerkung:
Leistungsdaten sind Betriebsleistungen ohne Berücksichti-
gung der benötigten Startmomente Siehe "Auslegung von
Spindelhubgetrieben” Seite 8.

n              v                                               2 kN                                1 kN               
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P     

L         H       L        H       Nm      kW     Nm    kW     Nm     kW     Nm     kW

2900  1289 430 .31  .18 .63 .19 .45  .13  .44 .13  .35  .10
1750 778 259 .29  .16 .67 .12 .47 .09 .46 .08 .36  .06
1500 667 222 .28  .16 .69 .11 .47  .07 .47 .07 .36 .06
1000  444   148 .26 .15 .73  .08 .49 .05 .49  .05 .37 .05
750  333  111 .25   .14 .75 .06  .51  .05 .50  .05 .38 .05
500   222   74 .23 .15 .79 .05  .55 .05 .52 .05  .40 .05
400   178   59 .22 .12 .81  .05  .57 .05  .55 .05 .41  .05
300  133  44 .21  .11  .85 .05 .59 .05 .54 .05 .42  .05
200  89  30  .20 .10 .87  .05 .63 .05 .56 .05 .44 .05
100   44    15 .18 .09 .95 .05 .69 .05 .60  .05 .47 .05

50  22    7  .17 .08 1.0  .05 .75  .05 .63 .05 .50 .05

BD 27   L (i = 9)    H (i = 27)   TR 20 x 4   (eingängig)

Leistungen für BD-BDL mit eingängiger Spindel

Mechanische und thermische Leistungen

A) Mechanische Leistungen (alle Werte).

B) Mechanische Leistungen für rostfreie Schneckenwelle 
(graues Feld)

C) Thermische Leistungen: 
alle Werte oberhalb der Linie, Werte in Kursivdruck 
können nur bei ED<20% verwendet werden. 
Thermische Leistungen müssen überprüft werden. 
Siehe Seite 31.
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n               v                                             25 kN                              20 kN                                15 kN                               10 kN
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P       T     L    P        T   H    P

L         H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW

2600  2229      .38       8.9   2.4              7.2   1.9             5.5   1.5             3.8   1.0
1750  1500  350  .36 .22  9.4   1.7   3.5 .64   7.6  1.4   2.9   .52  5.8   1.0 2.2  .41 4.0   .72 1.6  .29
1500  1286  300  .35   .22 9.6  1.5  3.6 .56  7.7  1.2 2.9  .46  5.9  .92 2.3 .36 4.0  .63 1.6  .26
1000 857   200 .33 .20   10     1.1 3.9 .40  8.3 .89 3.2   .33  6.3 .67 2.5 .25   4.3   .46   1.8  .18
750  643   150 .31 .19  11     .84 4.1 .32  8.7  68 3.3   .26 6.6  .51  2.6 .20   4.5    .35   1.8  .14
500  429 100 .29 .18   12     .60 4.4 .23  9.3 .48  3.6    .19 7.0  .37  2.8 .15   4.8    .25 2.0 0.1
400 343   80  .28  .17  12  .50 4.6 .19 9.6  .40 3.7   .15 7.3  .31   2.9 .12  5.0  .21 2.0 .08
300 257  60  .27  .16 13      .39  4.8 .15 10  .31  3.9   .12 7.6 .24   3.0 .09 5.2  .16   2.1   .07
200 171   40  .25  .15 13     .28 5.2 .11 11 .23  4.2  .09 8.1 .17 3.3 .07  5.5  .12  2.3 .05
100    86 20 .23 .13 15     .15 5.8  .06   12   .12 4.7 .05 9.0   .09  3.6 .05 6.1    .06   2.5   .05

50 43 10 .21  .12 16    .08 6.5 .05  12   .06  5.3  .05  9.8   .05  4.0 .05  6.6   .05  2.8  .05

n              v                                              7.5 kN                              5 kN    2.5 kN           
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P     

L        H        L         H      Nm      kW     Nm    kW     Nm     kW      Nm   kW Nm kW Nm     kW

2600  2229   .38   .24 2.9 .79   2.1   .55          1.2 .32
1750 1500  350 .36  .22  3.1 .55   1.3  .24  2.2  .39 .98  .18  1.2  .23 .66 .12
1500   1286  300 .35  .22  3.1 .49   1.3  .21 2.2  .34 1.0 .16   1.3 .20  .67 .10
1000   857 200 .33  .20 3.3 .36  1.4 .15 2.3 .25  1.1 .11    1.3 .14 .70 07
750  643 150 .31  .19 3.5 .27 1.5 .11 2.4  .19  1.1 .09    1.4 .11 .72 .06
500  429 100 .29 .18 3.7 .19  1.6 .08 2.6 .13 1.2  .06    1.5 .08 .75 .05
400  343 80   .28 .17  3.8 .16  1.6 .07 2.7  .11 1.2 .05 1.5  .06 .77 .05
300    257 60  .27 .16 4.0 .12 1.7 .05 2.8   .09  1.2 .05     1.6  .05  .79 .05
200   171  40 .25 .15 4.2 .09 1.8  .05 2.9   .06 1.3  .05    1.6 .05 .83 .05
100     86 20  .23   .13  4.7 .05 2.0   .05  3.2 .05  1.4 .05  1.8 .05 .89 .05

50  43  10  .21  .12 5.1  .05 2.2  .05  3.5 .05 1.6 .05     1.9 05 .96 .05

n              v                                             50 kN                               40 kN                               30 kN                                25 kN
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P       T     L    P        T   H    P

L         H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW

2000  2074     .36  .21              14 2.8        11 2.4 
1750  1815  454  .35 .22     9.0  1.7  7.3   1.4  14 2.5   5.6  1.1  12 2.1 4.8  .90
1500  1556  389  .35  .22    9.3 1.5  7.5 1.2   14 2.2   5.8 .93 12 1.8 4.9 .79
1000   1037 259 .33 .20          10 1.1 20 2.1 8.2 .89    15 1.6  6.3 .68  13 1.3 5.3 .58
750 778   194 .31 .19     11 .84  21 1.6 8.7  .68  16 1.2 6.6  .53  13  1.0 5.6 .44
500 519   130 .29 .17  28  1.5  12 .61  22  1.2 9.5  .49   17 .91 7.2   .38  14 .76 6.1 .32
400 415   104 .28 .16  29  1.2 12 .51 23 .96 9.9 .41  17 .73 7.5 .31 15 .61 6.4 .27
300 311  78 .27 .15  30 .95   13 .41  24 .76  11  .33 18 .58  8.0 .25  15 .48 6.8 .21
200    207 52 .25 .14  32 .67 14 .30  26 .54  11 .24  19 .41  8.7 .18 16 .34 7.4 .16
100  104    26 .23  .12  36  .37 16 .17  29 .30  13 .14  22  .22 10  .10 18 .19  8.4 .09

50  52     13 .21  .11  39 .21  19 .10 31 .17  15  .08   24 .13   11   .06 20 .11 9.5 .05

n              v                                               20 kN                              15 kN   10 kN            
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P     

L         H        L         H     Nm      kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW Nm kW Nm kW

2000  2074    .36  .21    9.2 1.9    7.0   1.5     4.8  1.0
1750  1815 454 .35 .22  9.4 1.7 3.9 .74 7.2  1.3 3.1  .58 4.9 .90 2.2  .42
1500 1556  389 .35 .22 9.6  1.5 4.0 .65  7.3 1.1 3.2  .51 5.0 .79  2.3 .36
1000  1037 259  .33 .20  10  1.1 4.3  .47 7.7   .82  3.4 .37  5.3  .57 2.4 .26
750  778  194 .31 .19  11  .82 4.6 .36 8.1  .63  3.6  .28 5.6 .43 2.6  .20
500   519  130 .29 .17 11   .62 5.0 .26  8.6 .47  3.9 .20  5.9 .32  2.8 .14
400    415  104 .28 .16 12 .49 5.2  .22 9.0  .38  4.0  .17 6.2  .26  2.9 .12
300  311 78  .27   .15  12  .39  5.5  .17 9.4   .30  4.3 .13  6.4 .20  3.0 .09
200   207 52  .25 .14 13  27  6.0 .13 10   21  4.6 .10 6.8  .14 3.3  .07
100    104 26 .23  .12 15  .15 6.8 .07  11  .11 5.3 .05  7.6 .08  3.7 .05

50   52 13 .21 .11  16   .09  7.7 .05 12   .06  5.9 .05 8.3 .05  4.1 .05

BD 40   L (i = 7)    H (i = 30)   TR 30 x 6    (eingängig)

BD 58   L (i = 6.75)    H (i = 27)   TR 40 x 7   (eingängig)



16

n               v                                           150 kN                            125 kN                              100 kN                               75 kN
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P       T     L    P        T   H    P

L         H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW

1750 2250 563 .36 .23 16 3.0
1500 1929 482 .35 .23    17 2.6
1000 1286 321 .33 .21 18 1.9
750 964 241 .32 .19 48 3.7 19 1.5
500 643 161 .31 .18 28 1.5 51 2.7 21 1.1
300 386 96 .27 .16 74 2.3 31 .98 56 1.7 24 .74
250 321 80 .26 .15 76 2.0 32 .85 57 1.5 24 .64
200 257 64 .25 .15 79 1.7 34 .71 60 1.3 26 .54
150 193 48 .24 .14 104 1.6 45 .71 83 1.3 36 .57 62 .96 27 .43
125 161 40 .23 .13 107 1.4 47 .61 85 1.1 37 .49 64 .84 28 .37
100 129 32 .23 .13 133 1.4 111 1.2 49 .51 89 .94 39 .41 67 .70 30 .31

50 64 16 .20 .11 146 .77 67 .35 122 .64 56 .29 98 .51 45 .23 73 .39 34 .18

n               v                                           200 kN                             160 kN                               120 kN                               100 kN
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P       T     L    P        T   H    P

L         H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW

1500  2143  536  .35  .23                                       29 4.5   24  3.8
1000  1429  357 .33 .22                             41 4.3 31  3.2 67  7.0 26 2.7
750  1071 268 .32 .20         44 3.4 84 6.6 33 2.6 70 5.5 28  2.2
500 714  179 .30 .19                    48 2.5 90  4.7  36 1.9 75 3.9 30  1.6
300 429  107 .27 .17     66 2.1 131  4.1 53 1.7 98 3.1  40 1.3 82  2.6 34  1.1
250  357 89  .26 .16           69 1.8 135 3.5  55 1.4 102 2.6 42 1.1 85 2.2 35  .91
200 286   71 .25 .15     72  1.5 141  2.9 58 1.2 106 2.2 44 .91 88 1.8 36 .76
150 214  54 .24 .14  184 2.9 76 1.2 147 2.3 61 .96 111 1.7 46 .73 92 1.5 39  .61
125 179 45 .23 .14  190 2.5 79 1.0 152 2.0 64 .80  114 1.5 48 .60 95  1.3 40  .51
100  143  36  .23 .13  197 2.1 83 .87 157  1.7  67  .70 118  1.3 50 .53 99  1.1  42  .44

50  71   18 .20  .12 218  1.1 94  .49  174 .88 76  .39 131  .66  57 .30   109 .55  48    .25

n               v                                             75 kN                              50 kN                                25 kN                 
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P     

L         H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW    

1500 2143 536 .35  .23    47  7.5  18 2.9 32   5.0 12 2.0  16  2.6    6.7 1.0
1000 1429 357 .33 .22   50    5.3 20 2.1 34  3.5 13 1.4 17  1.8   7.2 .75
750  1071 268 .32  .20   53  4.2 21 1.6  36 2.8  14 1.1 18  1.4  7.6 .59
500  714  179  .30   .19   57   3.0  23  1.2   38  2.0   15  .81 19    1.0   8.2   .43
300 429 107  .27   .17  62  1.9   25 .80 42 1.3  17  .55 21  .66  9.0  .29
250 357 89  .26   .16   64   1.7   26 .69   43  1.1   18  .47  22  .57   9.3  .24
200  286  71 .25   .15   66   1.4   28 .57  44   .92   19  .39  23   .47   9.8  .20
150 214  54 .24  .14   70   1.1  29 .46  47   .74   20 .31  24  .37  10   .16
125 179 45  .23  .14   72   .94  30 .38  48   .63   20 .26  24  .32   11  .13
100  143 36 .23  .13   74  .79 32 .33 50  .53 21 .22  25 .27   11 .12
50  71  18  .20  .12  82   .42  36  .19 55   .28   24  .13  28  .14    13   .07

BD 66   L (i = 7)    H (i = 28)   TR 55 x 9    (eingängig)

BD 86   L (i = 7)    H (i = 28)   TR 65 x 10    (eingängig)

n               v                                            50 kN                              25 kN                                20 kN                               10 kN
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P       T     L    P        T   H    P

L         H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW

1750 2250 563 .36 .23 28 5.1  11  2.0 14 2.6 5.8 1.1  12  2.1 4.8 .88 6.1 1.1  2.7 .50
1500 1929  482 .35 .23 29  4.5 11 1.8 15  2.3 6.0 .93 12 1.9 4.9  .76 6.2  .98 2.7 .43
1000 1286 321 .33  .21 30  3.2 12 1.3 16  1.6 6.4 .68  13  1.3 5.3  .55 6.6 .69 2.9 .31
750  964  241 .32 .19 32  2.5 13  1.0     16  1.3 6.8  .53 13 1.0  5.6 .43  6.9 .54  3.1 .24
500 643   161 .31 .18 34 1.8 14 .77   17 .92 7.4 .40  14 .74  6.1  .33 7.3 .38  3.3 .17
300   386  96 .27  .16 37  1.2  16 .50     19 .59 8.3 .26  15 .48  6.7  .21 7.9 .25 3.7 .11
250  321  80 .26 .15 38  1.0 17  .43     20  .51 8.6  .22 16 .41  7.0 .18 8.2  .21 3.8 .10
200   257  64 .25 .15 40  .86 17  .36     20  .43  9.0 .19  16 .35 7.3 .15  8.5  .18 3.9  .08
150   193   48 .24  .14 42 .65  18 .29     21 .33 9.5 .15  17   .26 7.7 .12 8.8 .14 4.2 .07
125 161  40 .23  .13 43 .56 19 .25   22 .29 9.8 .13 18 .23 8.0 .10 9.1  .12 4.3 .06
100   129  32  .23 .13 45  .47  20 .21  23  .24 10   .11 18 .19 8.3 .09  9.4  .10 4.5  .05

50   64    16 .20  .11 49 .26 23 .12   25 .13 12  .06 20 .11  9.4  .05 10   .05 5.0 .05
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n               v                                           300 kN                              250 kN                              200 kN                             150 kN
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P       T     L    P        T   H    P

L         H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW

1000 1714  429 .32 .21                        125  13    49 5.1
750  1286  321 .31 .19                                  69   5.4 131  10    52 4.1
500 857 214 .29 .18         187 9.8 75  3.9  141  7.4  56 2.9
300 514  129 .26 .16           206 6.5 84  2.6 155   4.9 63 2.0
250 429 107 .25 .15            266 7.0 109 2.9    213 5.6 87 2.3 160 4.2 66 1.8
200  343 86   .24 .14               277  5.8 115 2.4  222  4.6 92  1.9 166 3.5 69 1.4
150  257  64 .23 .13  350  5.5 291 4.6 122 1.9  233 3.7 98   1.5 175 2.8   74 1.1
125  214 54 .22 .13 361  4.7 301 3.9 127 1.7  241 3.1 102 1.4 181  2.4   77  1.0
100 171 43  .21 .12  375 3.9 313 3.3 133 1.4  250 2.6 107 1.1 188 2.0  80 .84
50  86 21  .19 .11 420 2.2  183  .96 350 1.8  153  .80 280 1.5  122  .64 210 1.1   92  .48

n               v                                           100 kN                              75 kN                                50 kN                 
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P     

L         H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW    

1000  1714 429  .32 .21    84 8.7   33 3.4  63 6.6 25 2.6 42  4.4 17 1.8
750   1286  321 .31 .19   88 6.7 35  2.7 66  5.0 26 2.1  44 3.4 18  1.4
500 857 214  .29 .18  94  4.9 38 2.0 71 3.7  29  1.5  48 2.5 20  1.0
300 514  129 .26 .16  103 3.3   43 1.3 78 2.5 32  1.0 52 1.6 22 .67
250 429   107 .25  .15  107  2.8    44  1.2 80 2.1 33 .89 54  1.4 23  .60
200  343  86  .24 .14   111  2.3   47 .97  84  1.8  35 .74 56  1.2  24  .50
150 257 64   .23 .13  117  1.8  49 .77 88 1.4  37 .58  59 .93 25  .39
125 214  54   .22 .13  121 1.6    51 .69 91  1.2  39 .52  61 .79 26  .35
100 171  43 .21 .12  126 1.3   54 .57 95 .98  41 .43 63 .66 27  .29
50  86 21  .19  .11  141 .74   62 .32 106 .55 47 .24 71 .37 31 .16

n               v                                           500 kN                            400 kN                               300 kN                              250 kN
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P       T     L    P        T   H    P

L         H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW

1000 1867 467   .31 .20                                     91 9.6
750  1400 350 .29  .19                                 117 9.2  249  20.0  97    7.7
500 933  233  .27  .17                                    321 17 128 6.7 268 14.0  107 5.6
300  560  140   .25 .l5                             354  11 144  4.5  295    9.2  120   3.8
250  467  117 .24  .14                           366 9.6 150 3.9 305 8.0 125  3.3
200   373   93  .23   .14                 509   11     382  8.3 158  3.3  318   6.9 131    2.8
150   280  70  .22   .13              537  8.4 224  3.5  403 6.3 168 2.6  336  5.3 140   2.2
125  233   58 .21   .12                 556  7.3 233 3.1 417 5.5 175 2.3 348  4.6 145 1.9
100 187   47  .20   .12 723 7.6     579 6.1 244 2.6  435 4.6  184  2.0 362 3.8  153   1.6
50   93  23  .18  .10  815 4.3      652 3.4   281  1.5 489  2.6  211  1.1 408   2.2 176 .94

n               v                                           200 kN                            150 kN                               100 kN                
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P     

L         H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW    

1000 1867  467 .31 .20 190 20  73  7.7  143 15  55 5.8 96 10 37 3.9
750 1400 350 .29 .19 200 16  78  6.2 150 12   59  4.7  101  8.1 40  3.1
500 933 233 .27  .17 215 11.0 86   4.5 161 8.5 65 3.4  108 5.7 44 2.3
300 560  140  .25  .15 236 7.3 96  3.0 177  5.5 73  2.3  119 3.7 49 1.5
250 467  117 .24 .14 244 6.4 100 2.6  184 4.8 76 2.0  123 3.2 51 1.3
200 373 93 .23 .14 265 5.5 105 2.2  192 4.1 79  1.7  128  2.8 53  1.1
150 280 70 .22 .13 269  4.2 112  1.8 202 3.2 85  1.3 135 2.1 57 .89
125 233  58 .21 .12 279 3.7  117  1.6 209  2.7 88  1.2 140 1.8 59 .79
100 187 47  .20 .12 290 3.0  123 1.3 218 2.3 92  .98 146 1.5 62 .66
50 93 23  .18 .10  327 1.7 141  .75 245 1.3 106 .57  164 .87 71 .38

BD 100   L (i = 7)    H (i = 28)   TR 90 x 12    (eingängig)

BD 125   L (i = 7.5)    H (i = 30)   TR 120 x 14    (eingängig)
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n               v                                          1000 kN                              800 kN                              700 kN                             600 kN
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P       T     L    P        T   H    P

L         H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW

850  1133 378 .26 .18 304 27 561 50 267 24 481 43 229 20
750 1000 333 .25 .18 313 25 574 45 274 22 493 39 255 19
500 667 222 .23 .16 708 37 342 18 620 32 300 16 532 28 258 14
300 400 133 .21 .14 978 31 480 15 783 25 384 12 686 22 337 11 588 19 289 9.0
250 333 111 .20 .14 1014 27 500 13 812 22 400 10 711 19 351 9.1 610 16 301 7.8
200 267 89 .20 .13 1060 22 525 11 848 18 421 8.8 743 15 368 7.7 637 13 316 6.6
150 200 67 .18 .12 1121 18 560 8.8 897 14 448 7.0 785 13 393 6.2 674 11 337 5.3
100 133 44 .17 .11 1210 13 611 6.4 969 10 489 5.1 848 9.1 428 4.5 727 7.8 368 3.9

50 67 22 .15 .10 1368 7.2 704 3.7 1095 5.8 563 3.0 958 5.0 493 2.6 822 4.3 423 2.2

BD 200   L (i = 12)    H (i = 36)   TR 160 x 16    (eingängig)

n               v                                            500 kN                             400 kN                              300 kN                             200 kN
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P       T     L    P        T   H    P

L         H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW

850  1133 378 .26 18 402 36 191 17 322 29 154 14 242 22 116 10 163 14 78 7.0
750 1000 333 .25 .18 411 32 197 16 329 26 158 13 248 19 119 9.5 166 13 80 6.4
500 667 222 .23 .16 444 23 215 11 356 19 173 9.1 268 14 130 6.9 179 9.4 88 4.6
300 400 133 .21 .14 491 16 241 7.5 393 12 194 6.1 296 9.4 146 4.6 198 6.3 98 3.1
250 333 111 .20 .14 508 14 251 6.5 407 11 202 5.2 306 8.2 152 4.0 205 5.5 102 2.7
200 267 89 .20 .13 531 11 264 5.5 426 8.8 212 4.4 320 6.6 160 3.3 214 4.5 107 2.3
150 200 67 .18 .12 562 9.0 281 4.4 450 7.2 226 3.5 338 5.4 170 2.7 227 3.6 114 1.8
100 133 44 .17 .11 607 6.5 307 3.2 486 5.2 246 2.6 365 3.9 185 1.9 245 2.6 125 1.3

50 67 22 .15 .10 685 3.6 353 1.9 549 2.9 283 1.5 412 2.2 213 1.1 276 1.5 143 .75

Leistungen für BD-BDL mit zweigängiger
Spindel bei 40% ED/10 min oder max
20% ED/Stunde bei Umgebungstempe-
ratur +25° C.

n = Antriebsdrehzahl
v = Hubgeschwindigkeit
η = Betriebswirkungsgrad
L = Niedrige Übersetzung
H = Hohe Übersetzung
Nm = Antriebsdrehmoment
kW = Antriebsleistung

Anmerkung:
Leistungsdaten sind Betriebsleistungen ohne Berücksichti-
gung der benötigten Startmomente Siehe "Auslegung von
Spindelhubgetrieben” Seite 8.

Leistungen für BD-BDL mit zweigängiger Spindel

Mechanische und thermische Leistungen

A) Mechanische Leistungen (alle Werte).

B) Mechanische Leistungen für rostfreie Schneckenwelle 
(graues Feld)

C) Thermische Leistungen: 
alle Werte oberhalb der Linie, Werte in Kursivdruck 
können nur bei ED<20% verwendet werden. 
Thermische Leistungen müssen überprüft werden. 
Siehe Seite 31.
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n               v                                             8 kN                                 6 kN                                  4 kN                                 2 kN
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P       T     L    P        T   H    P

L         H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW

2900 2578 859 .41 .26 1.4 .43 2.0 .61 1.1 .34 1.4 .43 .82 .25 .83 .25 .53 .16
1750 1556 519 .40 .24 2.8 .51 1.5 .28 2.2 .39 1.2 .22 1.5 .28 .87 .16 .88 .16 .56 .10
1500 1333 444 .39 .23 2.8 .45 1.6 .25 2.2 .35 1.3 .20 1.5 .24 .92 .14 .88 .14 .58 .09
1000 889 296 .37 .22 3.0 .31 1.7 .18 2.3 .24 1.3 .14 1.6 .17 .97 .10 .93 .10 .61 .06
750 667 222 .36 .21 3.1 .25 1.8 .14 2.4 .19 1.4 .11 1.7 .13 1.0 0.8 .96 .08 .63 .05
500 444 148 .34 .19 3.3 .17 1.9 .10 2.5 .13 1.5 .08 1.8 .09 1.1 0.6 1.0 .05 .66 .05
400 356 119 .33 .18 3.4 .14 2.0 .08 2.6 .11 1.6 .06 1.8 .08 1.1 .05 1.0 .05 .68 .05
300 267 89 .31 .17 3.6 .11 2.8 .08 1.6 .05 1.9 .06 1.2 .05 1.1 .05 .71 .05
200 178 59 .30 .16 3.8 .08 2.9 .06 1.8 .05 2.0 .05 1.3 .05 1.1 .05 .76 .05
100 89 30 .27 .14 3.1 .05 2.0 .05 2.2 .05 1.4 .05 1.2 .05 .83 .05

50 44 15 .25 .12 3.4 .05 2.3 .05 2.3 .05 1.6 .05 1.3 .05 .93 .05

n                 v                                            1 kN           
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       

L         H        L         H      Nm     kW     Nm      kW

2900 2578 859 .41 .26 .53 .16 .39 .12
1750 1556 519 .40 .24 .56 .10 .40 .07
1500 1333 444 .39 .23 .56 .09 .41 .06
1000 889 296 .37 .22 .59 .06 .42 .05
750 667 222 .36 .21 .60 .05 .44 .05
500 444 148 .34 .19 .62 .05 .45 .05
400 356 119 .33 .18 .64 .05 .46 .05
300 267 89 .31 .17 .66 .05 .47 .05
200 178 59 .30 .16 .69 .05 .50 .05
100 89 30 .27 .14 .72 .05 .54 .05

50 44 15 .25 .12 .76 .05 .59 .05

n               v                                             20 kN                               15 kN                                10 kN                              7.5 kN
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P       T     L    P        T   H    P

L         H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW

2600 4457 1040 .51 .34 11 2.9 3.7 1.0 8.1 2.2 2.9 .77 5.5 1.5 2.0 .55 4.2 1.1 1.6 .43
1750 3000 700 .48 .32 11 2.0 3.9 .72 8.4 1.5 3.0 .56 5.7 1.0 2.1 .39 4.4 .79 1.7 .31
1500 2571 600 .48 .31 11 1.8 4.0 .63 8.6 1.4 3.1 .49 5.9 .93 2.2 .34 4.5 .71 1.7 .27
1000 1714 400 .45 .29 12 1.3 4.3 .45 9.0 .98 3.3 .35 6.1 .67 2.3 .24 4.7 .51 1.8 .19
750 1286 300 .44 .28 12 .97 4.5 .35 9.4 .73 3.5 .27 6.4 .50 2.4 .19 4.9 .38 1.9 .15
500 857 200 .41 .26 13 .68 4.8 .25 9.9 .51 3.7 .19 6.7 .35 2.6 .13 5.1 .27 2.0 .11
400 686 160 .40 .25 14 .56 5.0 .21 10 .42 3.8 .16 6.9 .29 2.7 .11 5.3 .22 2.1 .09
300 514 120 .38 .24 14 .44 5.2 .16 11 .33 4.0 .12 7.2. 23 2.8 .09 5.5 .17 2.2 .07
200 343 80 .36 .22 15 .31 5.6 .12 11 .23 4.3 .09 7.6 .16 3.0 .06 5.8 .12 2.3 .05
100 171 40 .33 .20 16 .17 6.3 .07 12 .13 4.8 .05 8.2 .09 3.3 .05 6.3 .07 2.6 .05

50 86 20 .31 .18 17 .09 6.9 .05 13 .07 5.3 .05 8.9 .05 3.6 .05 6.7 .05 2.8 .05

n             v                                               5 kN                                2.5 kN              
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P    

L         H        L        H       Nm     kW     Nm    kW     Nm     kW      Nm    kW

2600 4457 1040 .51 .34 2.9 .80 1.2 .32 1.6 .44 .76 .21
1750 3000 700 .48 .32 3.0 .55 1.2 .23 1.7 .31 .79 .15
1500 2571 600 .48 .31 3.1 .49 1.3 .20 1.7 .27 .80 .13
1000 1714 400 .45 .29 3.2 .35 1.3 .14 1.8 .19 .84 .09
750 1286 300 .44 .28 3.4 .26 1.4 .11 1.9 .14 .86 .07
500 857 200 .41 .26 3.5 .18 1.5 .08 1.9 .10 .90 .05
400 686 160 .40 .25 3.6 .15 1.5 .06 2.0 .08 .93 .05
300 514 120 .38 .24 3.8 .12 1.6 .05 2.1 .06 .95 .05
200 343 80 .36 .22 4.0 .08 1.7 .05 2.2 .05 1.0 .05
100 171 40 .33 .20 4.3 .05 1.8 .05 2.3 .05 1.1 .05
50 86 20 .31 .18 4.6 .05 2.0 .05 2.5 .05 1.2 .05

BD 27   L (i = 9)    H (i = 27)   TR 20 x 8    (zweigängig)

BD 40   L (i = 7)    H (i = 30)   TR 30 x 12    (zweigängig)
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n               v                                            40 kN                               30 kN                                25 kN                                20 kN
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P       T     L    P        T   H    P

L         H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW

2000 4148 1037 .50 .33 26 5.5 9.8 2.1 20 4.2 7.5 1.6 17 3.5 6.3 1.4 13 2.8 5.2 1.1
1750 3630 907 .49 .32 27 4.9 10 1.8 20 3.7 7.7 1.4 17 3.1 6.5 1.2 14 2.5 5.3 .95
1500 3111 778 .48 .31 27 4.2 10 1.6 20 3.2 7.9 1.2 17 2.7 6.6 1.0 14 2.1 5.4 .84
1000 2074 519 .46 .29 28 3.0 11 1.2 21 2.3 8.5 .91 18 1.9 7.1 .77 14 1.5 5.8 .63
750 1556 389 .44 .28 29 2.3 12 .92 22 1.7 8.9 .70 19 1.5 7.5 .59 15 1.2 6.1 .48
500 1037 259 .42 .26 31 1.6 13 .66 23 1.2 9.6 .50 20 1.0 8.1 .42 16 .81 6.6 .34
400 830 207 .41 .25 32 1.3 13 .55 24 .98 10 .42 20 .82 8.4 .35 16 .66 6.8 .29
300 622 156 .39 .23 33 1.0 14 .44 25 .75 11 .33 21 .63 8.9 .28 17 .51 7.2 .23
200 415 104 .37 .21 35 .74 15 .31 26 .56 11 .24 22 .47 9.6 .20 18 .38 7.8 .16
100 207 52 .34 .19 38 .40 17 .18 29 .30 13 .14 24 .25 11 .11 19 .20 8.8 .09

50 104 26 .31 .17 42 .22 19 .10 31 .17 15 .08 26 .14 12 .06 21 .11 10 .05

n                 v                                           15 kN                               10 kN           
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P     

L         H       L         H       Nm    kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW

2000 4148 1037 .50 .33 10 2.1 4.0 .86 6.9 1.5 2.8 .61
1750 3630 907 .49 .32 10 1.9 4.1 .73 7.0 1.3 2.9 .52
1500 3111 778 .48 .31 10 1.6 4.2 .65 7.1 1.1 3.0 .46
1000 2074 519 .46 .29 11 1.2 4.5 .48 7.5 .79 3.2 .34
750 1556 389 .44 .28 11 .89 4.7 .37 7.7 .61 3.3 .26
500 1037 259 .42 .26 12 .62 5.0 .26 8.1 .42 3.5 .19
400 830 207 .41 .25 12 .50 5.2 .22 8.4 .34 3.7 .15
300 622 156 .39 .23 13 .39 5.5 .18 8.7 .26 3.9 .12
200 415 104 .37 .21 13 .28 5.9 .12 9.2 .19 4.1 .09
100 207 52 .34 .19 15 .15 6.7 .07 10 .10 4.7 .05

50 104 26 .31 .17 16 .08 7.6 .05 11 .06 5.2 .05

n               v                                          120 kN                               100 kN                               75 kN                              50 kN
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P       T     L    P        T   H    P

L         H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW

1750 4500 1125 .50 .33 41 7.5 15 2.8
1500 3857 964 .49 .33 41 6.5 16 2.4
1000 2571 643 .47 .30 43 4.6 17 1.7
750 1929 482 .45 .29 67 5.3 45 3.5 18 1.4
500 1286 321 .43 .27 71 3.7 28 1.5 48 2.5 19 1.0
300 771 193 .40 .24 76 2.4 31 .98 51 1.6 21 .66
250 643 161 .39 .23 104 2.7 78 2.0 32 .84 52 1.4 22 .57
200 514 129 .38 .22 108 2.3 81 1.7 34 .70 54 1.2 23 .47
150 386 96 .36 .21 112 1.8 84 1.4 36 .56 56 .90 24 .38
125 321 80 .35 .20 115 1.5 49 .64 86 1.1 37 .48 58 .75 25 .32
100 257 64 .34 .20 142 1.5 118 1.3 51 .53 89 .94 38 .40 59 .63 26 .27

50 129 32 .31 .17 154 .81 69 .36 129 .68 58 .30 97 .51 43 .23 65 .34 29 .15

n                 v                                         25 kN                                  20 kN                              10 kN            
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P     

L        H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm    kW Nm kW Nm     kW

1750 4500 1125 .50 .33 21 3.8 7.9 1.5 17 3.1 6.4 1.2 8.6 1.6 3.5 .65
1500 3857 964 .49 .33 21 3.3 8.1 1.2 17 2.7 6.6 1.0 8.8 1.4 3.6 .56
1000 2571 643 .47 .30 22 2.3 8.6 .88 18 1.9 7.0 .72 9.2 .97 3.8 .39
750 1929 482 .45 .29 23 1.8 9.1 .72 18 1.4 7.4 .59 9.5 .75 4.0 .32
500 1286 321 .43 .27 24 1.3 9.8 .52 19 1.0 7.9 .42 10 .52 4.3 .23
300 771 193 .40 .24 26 .81 11 .34 21 .65 8.7 .28 11 .34 4.7 .15
250 643 161 .39 .23 27 .69 11 .29 21 .55 9.0 .24 11 .28 4.8 .13
200 514 129 .38 .22 27 .58 12 .24 22 .47 9.4 .20 11 .24 5.0 .10
150 386 96 .36 .21 28 .46 12 .19 23 .37 9.9 .16 12 .19 5.3 .08
125 321 80 .35 .20 29 .38 13 .17 23 .31 10 .13 12 .16 5.4 .07
100 257 64 .34 .20 30 .32 13 .14 24 .26 11 .11 12 .13 5.7 .06

50 129 32 .31 .17 33 .17 15 .08 26 .14 12 .06 13 .07 6.3 .05

BD 58   L (i = 6.75)    H (I = 27)   TR 40 x 14    (zweigängig)

BD 66   L (i = 7)    H (i = 28)   TR 55 x 18   (zweigängig)



21

n               v                                          160 kN                              120 kN                              100 kN                               75 kN
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P       T     L    P        T   H    P

L         H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW

1500 4286 1071 .49 .34 91 14 33 5.2 69 11 25 3.9
1000 2857 714 .47 .32 114 12 42 4.4 96 10 35 3.7 72 7.5 27 2.8
750 2143 536 .45 .30 119 9.3 44 3.5 99 7.8 37 2.9 75 5.8 28 2.2
500 1429 357 .43 .28 125 6.6 48 2.5 105 5.5 40 2.1 79 4.1 30 1.6
300 857 214 .40 .26 179 5.6 70 2.2 135 4.2 53 1.7 112 3.5 44 1.4 84 2.6 33 1.0
250 714 179 .39 .25 184 4.8 72 1.9 138 3.6 54 1.4 115 3.0 46 1.2 87 2.3 34 .90
200 571 143 .38 .24 190 4.0 75 1.6 142 3.0 57 1.2 119 2.5 48 1.0 89 1.9 36 .76
150 429 107 .36 .22 197 3.1 80 1,3 148 2.3 60 .98 124 1.9 50 .82 93 1.5 38 .62
125 357 89 .35 .22 202 2.7 82 1.1 152 2.0 62 .83 127 1.7 52 .69 95 1.3 39 .52
100 286 71 .34 .21 209 2.2 86 .90 157 1.7 65 .68 131 1.4 54 .57 98 1.0 41 .43

50 143 36 .31 .18 228 1.2 97 .51 171 .90 73 .38 143 .75 61 .32 107 .56 46 .24

n               v                                            50 kN                               25 kN   
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P    

L         H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW    

1500 4286 1071 .49 .34 46 7.1 17 2.7 23 3.6 8.8 1.4
1000 2857 714 .47 .32 48 5.1 18 1.9 25 2.6 9.4 .99
750 2143 536 .45 .30 50 3.9 19 1.5 25 2.0 9.9 .78
500 1429 357 .43 .28 53 2.8 20 1.1 27 1.4 11 .56
300 857 214 .40 .26 57 1.8 22 .71 29 .90 12 .37
250 714 179 .39 .25 58 1.5 23 .61 29 .77 12 .32
200 571 143 .38 .24 60 1.3 24 .51 30 .64 13 .27
150 429 107 .36 .22 62 .98 25 .42 32 .50 13 .21
125 357 89 .35 .22 64 .85 26 .35 32 .43 14 .18
100 286 71 .34 .21 66 .69 27 .29 33 .35 14 .15

50 143 36 .31 .18 72 .38 31 .16 36 .19 16 .08

n               v                                             240 kN                             200 kN                             150 kN                             100 kN
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P       T     L    P        T   H    P

L         H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW

1000 3429 857 .46 .31 118 12 43 4.6
750 2571 643 .44 .30 183 14 68 5.4 122 9.4 46 3.6
500 1714 429 .42 .27 193 10 74 3.9 129 6.7 49 2.6
300 1029 257 .39 .25 277 8.7 208 6.5 82 2.6 139 4.4 55 1.7
250 857 214 .38 .24 285 7.5 214 5.6 85 2.2 143 3.8 57 1.5
200 686 171 .37 .23 294 6.2 118 2.5 221 4.7 89 1.9 148 3.1 59 1.3
150 514 129 .35 .21 369 5.8 307 4.8 125 2.0 231 3.6 94 1.5 154 2.4 63 1.0
125 429 107 .34 .21 379 5.0 316 4.2 129 1.7 237 3.1 97 1.3 158 2.1 65 .86
100 343 86 .33 .20 391 4.1 326 3.4 135 1.4 245 2.6 102 1.1 164 1.7 68 .71

50 171 43 .30 .17 431 2.3 184 .96 359 1.9 154 .80 270 1.4 115 .60 180 .96 77 .40

n                 v                                            75 kN                              50 kN   
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P    

L        H        L         H      Nm      kW    Nm     kW     Nm     kW      Nm    kW

1000 3429 857 .46 .31 89 9.0 33 3.5 59 6.1 22 2.4
750 2571 643 .44 .30 92 7.0 35 2.7 62 4.7 23 1.9
500 1714 429 .42 .27 97 5.0 37 2.0 65 3.4 25 1.3
300 1029 257 .39 .25 105 3.3 41 1.3 70 2.2 28 8.9
250 857 214 .38 .24 107 2.8 43 1.1 72 1.9 29 .75
200 686 171 .37 .23 111 2.3 45 .95 74 1.6 30 .64
150 514 129 .35 .21 116 1.8 47 .76 78 1.2 32 .51
125 429 107 .34 .21 119 1.6 49 .65 80 1.1 33 .44
100 343 86 .33 .20 123 1.3 51 .53 82 .86 35 .36

50 171 43 .30 .17 135 .72 58 .30 91 .48 39 .20

BD 100   L (i = 7)    H (i = 28)   TR 90 x 24    (zweigängig)

BD 86   L (i = 7)    H (i = 28)   TR 65 x 20    (zweigängig)



22

n               v                                            400 kN                              300 kN                             250 kN                             200 kN
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P       T     L    P        T   H    P

L         H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW

1000 3733 933 .45 .30 264 28 96 10
750 2800 700 .43 .29 342 27 274 22 102 8.0
500 1867 467 .41 .27 362 19 137 7.2 290 15 110 5.8
300 1120 280 .38 .24 469 15 391 13 152 4.8 313 10 122 3.8
250 933 233 .36 .23 482 13 402 11 158 4.1 322 8.7 127 3.3
200 747 187 .35 .22 499 11 198 4.2 416 9.2 165 3.5 333 7.3 133 2.8
150 560 140 .34 .21 522 8.2 210 3.3 436 6.8 175 2.8 349 5.5 141 2.2
125 467 117 .33 .20 538 7.0 218 2.8 448 5.8 182 2.3 359 4.7 146 1.9
100 373 93 .32 .19 741 7.8 556 5.9 228 2.4 464 4.9 190 2.0 371 3.9 153 1.6

' 50 187 47 .28 .17 821 4.3 616 3.2 261 1.4 514 2.7 216 1.2 411 2.2 174 .94

n              v                                             150 kN                             100 kN   
min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P    

L        H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm    kW

1000 3733 933 .45 .30 198 21 73 7.5 133 14 49 5.1
750 2800 700 .43 .29 206 16 77 6.0 138 11 52 4.1
500 1867 467 .41 .27 218 11 83 4.4 146 7.6 56 2.9
300 1120 280 .38 .24 235 7.5 92 2.9 157 5.0 62 1.9
250 933 233 .36 .23 242 6.5 95 2.5 162 4.4 64 1.7
200 747 187 .35 .22 250 5.5 100 2.1 167 3.7 67 1.4
150 560 140 .34 .21 262 4.1 106 1.7 175 2.7 71 1.1
125 467 117 .33 .20 270 3.5 110 1.4 180 2.3 74 .95
100 373 93 .32 .19 279 2.9 115 1.2 186 2.0 77 .81

' 50 187 47 .28 .17 309 1.6 131 .70 206 1.1 88 .47

n               v                                            800 kN                             700 kN                              600 kN                              500 kN

min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P       T     L    P        T   H    P
L         H        L         H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW

850 2267 756 .39 .29 748 67 641 57 293 26 535 48 244 22
750 2000 667 .39 .28 761 60 653 51 300 24 545 43 250 20
500 1333 444 .36 .26 925 49 810 43 378 20 695 37 324 17 579 31 271 14
300 800 267 .33 .23 1005 32 477 15 880 28 418 13 754 24 359 11 629 20 299 9.4
250 667 222 .32 .22 1036 27 495 13 906 24 434 11 777 20 372 9.8 648 17 311 8.2
200 533 178 .31 .21 1075 23 518 11 941 20 454 9.6 807 17 389 8.3 673 14 325 6.9
150 400 133 .30 .20 1127 18 549 8.6 987 16 481 7.5 846 14 412 6.5 706 11 344 5.4
125 333 111 .29 .19 1162 15 569 7.5 1017 13 498 6.6 872 11 428 5.6 727 9.4 357 4.7
100 267 89 .28 .19 1204 13 595 6.2 1054 11 521 5.4 904 9.8 447 4.7 754 8.1 373 3.9

50 133 44 .25 .16 1341 7.0 679 3.6 1174 6.1 595 3.2 1007 5.3 510 2.7 839 4.4 426 2.3

n              v                                 400 kN                               300 kN                           200 kN    

min-1 mm/min            ηd T    L    P        T    H   P       T    L    P        T    H    P        T   L    P        T    H   P     
L        H         L        H      Nm     kW     Nm     kW     Nm     kW      Nm   kW Nm kW Nm    kW

850 2267 756 .39 .29 429 38 196 17 322 29 148 13 216 19 100 8.9
750 2000 667 .39 .28 436 34 201 16 328 26 151 12 220 17 102 8.2
500 1333 444 .36 .26 464 25 217 11 349 18 164 8.7 234 12 110 5.8
300 800 267 .33 .23 504 16 240 7.5 379 12 181 5.7 254 8.1 122 3.8
250 667 222 .32 .22 519 14 249 6.5 390 10 188 4.9 261 6.8 126 3.3
200 533 178 .31 .21 539 12 260 5.5 405 8.7 196 4.2 271 5.8 132 2.8
150 400 133 .30 .20 565 9.0 276 4.3 425 6.8 208 3.3 284 4.5 140 2.2
125 333 111 .29 .19 582 7.5 286 3.8 437 5.7 215 2.8 293 3.8 145 1.9
100 267 89 .28 .19 604 6.5 299 3.1 454 4.9 225 2.3 303 3.3 151 1.6

50 133 44 .25 .16 672 3.5 341 1.8 505 2.6 257 1.4 338 1.8 172 .91

BD 200   L (i = 12)    H (i = 36)   TR 160 x 32  (zweigängig)

BD 125   L (i = 7.5)    H (i = 30)   TR 120 x 28    (zweigängig)
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Bei anderer Einschaltdauer als 20%/h muß die Antriebs-
leistung (Pd) der untenstehenden Formel anpaßt werden.

PED = 
20%

x Pmax
ED%

Größe BD-BDL 27   40  58  66  86  100  125 200

Pmax kW 
L  0.2  .55  0.9 1.5  2.9   3.7   5.1 12.5
H       0.15   .5   0.8   1.3    2.6     3.3     4.5 12.0
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Thermische Leistungen mit 20% ED (eingängige Spindel)

Größe BD-BD 27   40  58  66  86  100  125 200

Pmax kW 
L  0.25 0.7 1.1 1.9 3.6 4.7 6.4 16.0
H       0.20 0.6 1.0 1.6 3.2 4.1 5.6 15.0

Thermische Leistungen mit 20% ED (zweigängige Spindel)

Faktor x Pmax (siehe Tabelle) = PED

Die Betriebsleistung Pd muß stets kleiner sein als PED.

Einschaltdauer Faktor (ED) BD/BDL
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BDL 125
(TR 120x14)

BDL 100
(TR 90x12)

BDL 86
(TR 65x10)

BDL 66
(TR 55x9)

BDL 58
(TR 40x7)

BDL 40
(TR 30x6)

BDL 27
(TR 20x4)
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Hubgeschwindigkeit

mm/min

BD-BDL Übersetzung                              BD/BDL Übersetzung
Eingängig  L                   H                        Zweigängig L

27                  1600   500 27     3200
40                 2300      500      40      4600
58                   2100  500       58        4200
66              2400    600  66      4800
86                 2200       550                     86        4400
100            2300      550 100    4600
125           2200    550                125        4400
200 1180 410 200 2360

Kritische Drehzahl für Spindel mit Laufmutter

Max Hubgeschwindigkeit V mm/min bei Fettschmierung
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Fa = Druckkraft auf Spindel (kN)
Fr = Seitliche Kraft an der Spindel (kN)
l    = Hublänge (mm)

l = 50

Fr kN
1.0

0.8
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BD 200

Zulässige Seitenkraft an der Spindel BD
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Größe 40 58 66 86 100 125

A              40         58         66         86             100         125
B             156        196       222         300            350              460
C             130        158       178         250            280              380

Ø D1j6         14         19         24         30             35               38
E             110        170       190         220            260              300
F             84         134       146         170            190              220

G             42 40         51 85 95              140
H             105        130       157         182            225              275
H1           50         55         68         80             102              125

Ø J           45         55         75         90             120              150
K             55         60         73        110            130              180
L             172        237       268         318            356              486

L1            25         35         40         47             58               58
Ø M           13         18         21         26             35               42

N             12         12         16         20             25               35  

O             15         15         15         20              20               25
Ø P           40       50       70         80             110              140
Q          25 + Hublänge 25 + Hublänge 25 + Hublänge 45 + Hublänge 45 + Hublänge  55 + Hublänge

R              -          -         -         45             45               55
S              -         -         -          100            132              160

SE M8 x 12 M8 x 12 M10 x 15 M10 x 15 - -
ME 65 80 88 96 - -

Nut DIN 6885/1

BD 27 BD 40-125 BD 200

Abmessungen
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Größe 27 40 58 66 86 100 125 200

Ø A            65           92            122           150          185          215       285 380
Ø B            50           65            90           110          140          170       220 290
Ø C           4x7          4x14           4x18         4x21          4x26         6x26     6x33 6x48

Ø D1           28           40             50           70            80          110       140 185
Ø D2           30           40             55           70            90          120       150 200

E             8            12             16           20            25           25       32 60

F           M14x2        M20x1.5        M30x2         M40x3        M50x3        M70x4     M90x4 M130x4
G             20           25             36           50            60           85       110 150
H2           107           150           186           227          267          335       415 530

J             55          75           100           125          160          200       265 360
K             25           35             50           60            80          100       130 180
L2           142           200           250           367          450          440       570 740

Ø M H11          12           18             25           30            40           50       65 90
N             20           25             35          45            60           80       100 140
O            12.5         17.5           25           30            40           50       65 90

Ø P            30           40             55           70            90          120       150 200
Q            12           15            15           15            20           20       25 25
R             37          45             56          70            85          110       140 180
S            72          95             120          145          185          225       295 390

Ausführung 1 Ausführung 3

Ausführung 2

Bild 26

Bild 27 Bild 28

Abmessungen BD 27-200 Ausführung 1, 2, 3



28

Größe 27 40 58 66 86 100 125 200

Ø A            65           92            122           150          185          215       285 380
Ø B            50           65            90           110          140          170       220 290
Ø C           4x7          4x14           4x18         4x21          4x26         6x26     6x33 6x48

Ø D1           28           40             50           70            80          110       140 185
Ø D2           30           40             55           70            90          120       150 200

E             10 15 20 25 30 35 50 90

ØF h7          12 20 30 40 50 70 100 140
G  20 30 40 60 60 90 120 160
H           70 105 130 157 182 225 275 350

H2 148 + Hublänge 215 + Hublänge 265 + Hublänge 332 + Hublänge 365 + Hublänge 465 + Hublänge 580 + Hublänge 770 + Hublänge
J             25 40 55 75 85 110 140 200
K             12 15 15 15 20 20 25 25

L          84 + Hublänge 115 + Hublänge 155 + Hublänge 196 + Hublänge  205 + Hublänge 261 + Hublänge 330 + Hublänge 430 + Hublänge
O            12         15 15 15 8 10 10

Bild 29

Abmessungen BDL 27-200
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Abmessungen mit PVC Faltenbalg

Ausführung 3

Größe 27 40 58 66 86 100 125

Ø A              95 115 130 150 190 225 270

min 5 5 5 5 5 5 5
B 

max   0.05 x Hublänge 0.05 x Hublänge 0.05 x Hublänge   0.05 x Hublänge 0.05 x Hublänge   0.05 x Hublänge    0.05 x Hublänge

C             12 15 15 15 20 20 25
D         15 15 15 15 15 15 15

Ø E*             28 40 50 70 80 110 140

F             102 + B 145 + B 181 + B 222 + B 262 + B 330 + B 410 + B
G             137 + B 195 + B 245 + B 297 + B 362 + B 445 + B 565 + B
H             70 105 130 157 182 225 275

H2             148 + Hublänge 215 + Hublänge 265 + Hublänge 332 + Hublänge 365 + Hublänge 465 + Hublänge     580 + Hublänge

H3 H2 + 0.05 x Hublänge

J 32 + B 40 + B 51 + B 65 + B 80 + B 105 + B 135 + B
K             67 + B 90 + B 115 + B 140 + B 180 + B 220 + B 290 + B
L             47 + B 55 + B 66 + B 80 + B 95 + B 120 + B 150 + B

L2            L + 0.05 x Hublänge

M           117 + B 160 + B 196 + B 237 + B 277 + B 345 + B 425 + B
N             30 40 55 70 90 120 150

*Innendurchmesser Schelle Ø E + 30

Ausführung 1

Ausführung 2

BD 27-125 BDL 27-125
Bild 30
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STOPMUTTER (SM)
BENZLER-Spindelhubgetriebe können mit Stopmutter
(mechanischer Spindelanschlag) ausgerüstet werden.
Die Stopmutter verhindert das Herausdrehen der Spindel
aus dem Schneckenrad in den Fällen, wo, bedingt durch
die Einbauverhältnisse innerhalb einer Hubanlage, die
Spindellänge im Verhältnis zum Hub sehr kurz gehalten
werden muß.
Stopmuttern sind auch in rostfreier Ausführung erhältlich.
1 Stopmutter
2 Schutzrohr
3 Reduziergewinde

Optionen

ENDSCHALTER MIT STOPMUTTER (LS)
BENZLER-Spindelhubgetriebe können mit Endschalter
am Schutzrohr ausgerüstet werden.
Dadurch wird eine genaue Positionierung oder ein
rechtzeitiges Abschalten vor Erreichen der oberen oder
der unteren Endposition erzielt.
Bei Bestellung von LS enthält die Lieferung die
Stopmutter und Endschalter.
1. Stopmutter
2. Halter
3. Endschalter

Bild 31 Bild 32

SICHERHEITSMUTTER (SHM)
BENZLER-Spindelhubgetriebe mit Sicherheitsmutter garantie-
ren ein Höchstmaß an Betriebssicherheit. Die Sicherheits-
mutter kann beim eventuellen Hauptmutterbruch die axiale
Belastung aufnehmen.
Gleichzeitig kann durch die Sicherheitsmutter auch eine
exakte Überprüfung des Hauptmutterverschleißes durch-
geführt werden, da sich der Luftspalt zwischen Haupt- und
Sicherheitsmutter bei zunehmendem Verschleiß verringert.
Auf Wunsch kann eine elektrische Überwachung mittels
Endschalter geliefert werden.
1.  Sicherheitsmutter
2.  Distanz
3.  Schneckenrad
Kombinationen mit anderen Optionen sind begrenzt.
Bitte Benzlers konsultieren.

Bild 33

Last Richtung
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I II

Bild 34

Bild 35

VERDREHSICHERUNG
Anwendungen bei denen Lasten ohne Fixierung, z.B.
durch Kopfplatte oder Gabelkopf bewegt werden, erfor-
dern eine Verdrehsicherung.
Zwei Varianten sind möglich:

I) LR - Verdrehsicherung (Schutzrohr)
Das Schutzrohr wird aus einem quadratischen Formrohr 
hergestellt.
Am Spindelende ist eine Vierkantmutter passend in das 
Schutzrohr montiert.
1  Getriebegehäuse
2  Vierkant
3  Spannhülse (Variante 1)
4  Schutzrohr
5  Stift (Variante 2)

II) LRK - Verdrehsicherung (Paßfeder)
Eine Paßfeder im Inneren des Hubelementes greift in 
eine Längsnut der Spindel ein. Diese Ausführung 
wird vorwiegend eingesetzt, wo hohe Genauigkeit 
und minimales Radialspiel gefordert wird.

1  Gehäusedeckel
2  Spindel
3  Paßfeder

Kombinationen mit anderen Optionen sind begrenzt.

REDUZIERTES AXIALSPIEL (ABL) 
BENZLER-Spindelhubgetriebe mit reduziertem Axialspiel
werden dort eingesetzt, wo ein konstant gleiches Axial-
spiel gefordert wird. Die Verringerung erfolgt durch ein
spezielles Schneckenrad, verbunden mit einer zweiten,
nachstellbaren Spindelmutter. Dieses System gewährleistet
den Kontakt an beiden Gewindeflanken der Spindel.
Axialspiel 0,01-0,05 mm. Das Axialspiel zwischen
Trapezgewindespindel und Mutter vergrößert sich im Lauf
der Zeit, je nach Belastung und Laufzeit. Die Nachstellung
erfolgt über den Gehäusedeckel, der mittels Außengewin-
de und Sicherungssegment arretiert werden kann.
Zwischen den beiden separaten Muttern befindet sich ein
Luftspalt, der durch Nachstellen verringert wird. Die
Nachstellbarkeit ist bis zu einem Verschleißgrad von 25%
gewährleistet.
1.  Schneckenrad 3. Zusatzmutter
2.  Zapfen 4. Gehäusedeckel
Kombinationen mit anderen Optionensind begrenzt.
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Maßbilder SHM - SM - LR - LRK - ABL

BD 40 58 66 40 58 66 40 58 66 40 58 66 40 58 66
Ø A 45 55 75 - - - - - - - - - - - -

B 27 35 52 - - - - - - - - - - - -

C 32+SL 40+SL 57+SL - - - - - - - - - - - -

H 105 130 157 105 130 157 105 130 157 105 130 157 120 152 190

H 1 - - - - - - 103 128 155 - - - - - -

Ø J - - - 55 75 90 - - - 45 55 75 45 55 75

# J - - - - - - 60X60 70X70 80X80 - - - - - -

O - - - - - - - - - 20 15 30 15 15 15

Ø P - - - - - - - - - 40 50 70 40 50 70

Q - - - 43+SL 48+SL 62+SL 77+SL 86+SL 120+SL 30+SL 25+SL 40+SL 25+SL 25+SL 25+SL

R - - - - - 37 10 10 15 5 - 15 - - -

S 1,5-2,2 1,8-2,5 2,3-3,3 - - Ø 100 Ø 80 Ø 100 Ø 110 Ø 50 - Ø 80 Ø 80 Ø 110 Ø 120

BD27 BD27 BD27 BD27 BD27
SHM SM LR LRK ABL

SHM SM LR LRK ABL

*SL = Hublänge

Maßbilder für BD86 - BD200, bitte Benzlers konsultieren.



33

Maßbilder SHM - SM - LR - LRK - ABL

Mit FaltenbalgOhne Faltenbalg

Größe 27 40 58 66

Ø A 65 92 122 150
Ø B 50 65 90 110
Ø C 4 x 7 4 x 14 4 x 18 4 x 21

Ø D1 28 40 50 70
Ø D2 30 40 55 70

E 8 12 16 20
F M14 x 2 M20 x 1,5 M30 x 2 M40 x 3
G 20 25 36 50

SHM120 167 210 269
SM 107 150 186 227
LR      H2 107 150 186 227
LRK 117 155 186 242
ABL 119 165 207 260

J 55 75 100 125
K 25 35 50 60

SHM155 217 274 344
SM 142 200 250 302
LR      L2 142 200 250 302
LRK 152 205 250 317
ABL 154 215 271 335

Ø M H11 12 18 25 30
N 20 25 35 45
O 12,5 17,5 25 30

Ø P 30 40 55 70
Q 12 15 15 15

SHM* 37/50 45/62 56/80 70/112
SM 37 45 56 70
LR       R 37 45 56 70
LRK 37 45 56 70
ABL 37 45 56 70

SHM* 72/85 95/112 120/144
145/187
SM 72 95 120 145
LR       S 72 95 120 145
LRK 72 95 120 145
ABL 72 95 120 145

Größe 27 40 58 66

Ø A 115 115 130 150

B    min 5 5 5 5
max 0,05 x SL* 0,05 x SL* 0,05 x SL* 0,05 x SL*

C 12 15 15 15
D 15 15 15 15

Ø E** 28 40 50 70

SHM- - - -
SM 102 + B 145 + B 181 + B 222 + B
LR       F 102 + B 145 + B 181 + B 222 + B
LRK 112 + B 150 + B 181 + B 237 + B
ABL 114 + B 165 + B 203 + B 288 + B

SHM- - - -
SM 137 + B 195 + B 245 + B 297 + B
LR       G 137 + B 195 + B 245 + B 297 + B
LRK 147 + B 200 + B 245 + B 312 + B
ABL 149 + B 215 + B 267 + B 363 + B

SHM32 + B 40 + B 51 + B 65 + B
SM 32 + B 40 + B 51 + B 65 + B
LR       J 32 + B 40 + B 51 + B 65 + B
LRK 32 + B 40 + B 51 + B 65 + B
ABL 32 + B 40 + B 51 + B 65 + B

SHM67 + B 90 + B 115 + B 140 + B
SM 67 + B 90 + B 115 + B 140 + B
LR       K 67 + B 90 + B 115 + B 140 + B
LRK 67 + B 90 + B 115 + B 140 + B
ABL 67 + B 90 + B 115 + B 140 + B

SHM47 + B 55 + B 66 + B 80 + B
SM 47 + B 55 + B 66 + B 80 + B
LR       L 47 + B 55 + B 66 + B 80 + B
LRK 47 + B 55 + B 66 + B 80 + B
ABL 47 + B 55 + B 66 + B 80 + B

SHM- - - -
SM 117 + B 160 + B 196 + B 237 + B
LR       M 117 + B 160 + B 196 + B 237 + B
LRK 127 + B 165 + B 196 + B 252 + B
ABL 129 + B 180 + B 218 + B 303 + B

N 30 40 55 70

*Alternative abhängig von SHM placierung. *SL = Hublänge      **Innendurchmesser Schelle ØE + 30

Maßbilder für BD86 - BD200, bitte Benzlers konsultieren.
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1 Kugelgewindespindel

2 Axial und Radialkugellager

3 Schmierung mit EP-Fett

4 Gehäuse aus Sphäroguß

5 Alkydfarbe 85 my Stärke RAL 5015

6 Schneckenwelle, gehärtet und geschliffen

7 Schneckenrad, aus Zinn-Bronze-Schleuderguß

8 Faltenbalg aus PVC, Stahl oder anderen Materialien.

Die Hubelemente BDK und BDKL sind für eine Betriebstemperatur
von -30° C bis +100° C ausgelegt. Bei maximaler Belastung darf
eine Einschaltdauer (ED) nicht mehr als 60% pro 10 Minuten betra-
gen, jedoch max. 30% pro Stunde bei Umgebungstemperatur +25°
C. Sie werden mit EP-Fettfüllung geliefert. Zur Schmierung des
Gewindetriebes wird die gleiche Fettqualität eingesetzt.

Für andere Belastungen bitte Benzlers konsultieren.

Produktbeschreibung BDK - BDKL

Technische Daten BDK - BDKL 

Größe 27 40 58 66

Max Tragfähigkeit  (N) 8 000 25 000 50 000 125 000

Spindel 20 x 5 25 x 10 40 x 10 50 x 10

Übersetzung (L) 9:1 7:1 6.75:1 7:1

Hub je Umdrehung (mm) 0.555 1.428 1.481 1.428

Anlaufmoment bei max Lasf (Nm) 6.0 16.0 29.6 144.6

Max Antriebsleistung bei 30% ED (kW) 0.25 0.77 2.0 2.9

Anlaufwirkungsgrad 0.30 0.35 0.39 0.39

Max Drehmoment der Spindel bei Vollast (Nm) 17 56 106 557

Betriebswirkungsgrad

*Haltemoment (Nm)) 0.35 2.5 6.0 33.0

Gewicht mit 100 mm Spindel BDK/BDKL (kg) 4/3.5 11/10 26/20 40/34

Spindelgewicht, 100 mm (Kg) 0.2 0.39 0.99 1.5

Siehe Seite 37

*) Erforderliches Haltemoment zur Verhinderung einer Lastsenkung bei Stillstand des Antriebsmotors.
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Größe 27 40 58 66

Max Tragfähigkeit (kN) 8 25 50 125

0.2

0.3 6.6 18

0.4 3.7 10

0.5 (2.4) 6.6 40 119

0.6 (4.6) 28 83

0.7 20 61

0.8 16 46

0.9 (12) 37

1.0 (10) 30

1.25 (19)

1.50

1.75

2.00

2.25

2.50

Max Druckkraft (kN) bei Knickungs-
belastung nach Euler I mit dreifacher
Sicherheit.

Freie Last

Größe 27 40 58 66

Max Tragfähigkeit (kN) 8 25 50 125

0.2

0.3

0.4

0.5

0.6 6.6 18

0.7 4.9 13

0.8 3.7 10

0.9 (3.0) 8.1

1.0 (2.4) 6.6 40 119

1.25 (4.2) 26 76

1.50 18 53

1.75 (13) 39

2.00 (10) 30

2.25 (24)

2.50 (19)

Max Druckkraft (kN) bei Knickungsbelastung
nach Euler II mit dreifacher Sicherheit.

Geführte Last

Klammerwerte nur bei niedrigen Hubgeschwindigkeiten und mittiger Belastung zulässig.
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Bild 36

Bild 37

Knickbelastung Baureihe BDK-BDKL Euler I

Knickbelastung Baureihe BDK-BDKL Euler II
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Größe 27 40 58 66

Max Tragfähigkeit (kN) 8 25 50 125

0.2

0.3

0.4

0.5

0.6

0.7

0.8 7.7 21

0.9 5.9 16

1.0 4.8 13

1.25 (3.0) 8.4

1.50 5.8 36 106

1.75 (4.3) 26 78

2.00 20 60

2.25 16 47

2.50 (13) 38

3.00 26

Max Druckkraft (kN) bei Knickungs-belastung nach
Euler III mit dreifacher Sicherheit.

Geführte Gelagertes Spindelende/ 
Last                      Last

Klammerwerte nur bei niedrigen Hubgeschwindigkeiten und mittiger Belastung zulässig.
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Bild 38

Leistungen für BDK-BDKL bei 60% ED 10
min oder max 30% ED/Stunde bei
Umgebungstemperatur+25°C.

Anmerkung: Leistungsdaten sind Betriebsleistungen
ohne Berücksichtigung der benötigten Startmomente Siehe
Berechnung der Hubgetriebe" Seite 14.

n = Antriebsdrehzahl
v = Hubgeschwindigkeit
η = Betriebswirkungsgrad
L = Niedrige Übersetzung
Nm = Antriebsdrehmoment
kW = Antriebsleistung

Leistungen für BDK-BDKL

BDK 27   L (i = 9)    20 x 5

Knickbelastung Baureihe BDK-BDKL Euler III

n          v
min-1 mm/min     ηd 8 kN   6 kN 4 kN 2 kN 1 kN

Nm  kW  Nm  kW  Nm  kW  Nm  kW Nm  kW 

2900 1611 .46 1.5 .46 1.2 .36 .87 .27 .56 .17 .40 .12
1750 972 .45 1.5 .28 1.2 .22 .87 .16 .56 .10 .40 .07
1500 833 .45 1.6 .25 1.3 .20 .92 .14 .58 .09 .41 .06
1000 556 .44 1.6 .17 1.3 .13 .92 .10 .58 .06 .41 .05
750 417 .43 1.6 .13 1.3 .10 .92 .07 .58 .05 .41 .05
500 278 .42 1.7 .09 1.3 .07 .97 .05 .61 .05 .42 .05
400 222 .41 1.7 .07 1.3 .06 .97 .05 .61 .05 .42 .05
300 167 .40 1.7 .05 1.3 .05 .97 .05 .61 .05 .42 .05
200 111 .39 1.8 .05 1.4 .05 1.0 .05 .63 .05 .44 .05
100 56 .37 1.9 .05 1.5 .05 1.1 .05 .66 .05 .45 .05

50 28 .35 2.0 .05 1.6 .05 1.1 .05 .68 .05 .46 .05
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BDK 40   L (i = 7)    25 x 10

n            v
min-1 mm/min     ηd 25 kN   20 kN 15 kN 10 kN 7.5 kN 5 kN 2.5 kN

Nm  kW  Nm  kW  Nm  kW  Nm  kW Nm  kW Nm kW Nm kW

2700  3857 .56        6.0 1.7 4.1  1.2  3.2 .90   2.2 .63  1.3   .36
1750  2500  .55 6.1 1.1 4.2  .75 3.2 .58   2.3 .41 1.3 .24
1500  2143 .55         6.1  .96  4.2  .66 3.2    .51 2.3  .36 1.3  .20
1000 1429 .52                  8.6 .90    6.5  .68  4.5   .47 3.4  .36   2.4 .25 1.4  .14
750 1071 .52        8.7 .69 6.6  .52 4.5 .36 3.5 .28  2.4  .19 1.4  .11
500 714 .51 11 .58   8.9 .47 6.8 .36 4.6 .24 3.6 .19   2.5  .13  1.4 .07
400  571 .50 11 .47 9.1 .38 6.9 .29  4.7  .20  3.6 .15  2.5  .11  1.4 .06
300 429   .49  12  .36 9.3 .29  7.0  .22 4.8 .15 3.7 .12   2.6 .08  1.5 .05
200 286  .48  12 .25 9.5  .20  7.2  .15 4.9  .10 3.8 .08   2.6 .06 1.5 .05
100  143   .46 12 .13 9.9 .10 7.5 .08 5.1 .05 3.9 .05   2.7  .05  1.5  .05

50  71   .44 13 .07   10  .06  7.9 .05  5.4   .05 4.1 .05   2.9  .05  1.6  .05

BDK 58   L (i = 6.75)    40 x 10

n            v
min-1 mm/min     ηd 50 kN 40 kN 30 kN 25 kN 20 kN 15 kN 10 kN

Nm  kW  Nm  kW  Nm  kW  Nm  kW Nm  kW Nm kW Nm kW

2000 2963 .58 12 2.5  10 2.1 8.2 1.7  6.3 1.3  4.4 .91
1750 2593 .58 12  2.2 10 1.8 8.2 1.5  6.3  1.1  4.4   .80
1500 2222    .58 12  1.9 10 1.6  8.3 1.3  6.4  .99 4.4 .69
1000 1481   .55        17 1.8 13 1.4 11 1.1  8.7  .93  6.7 .71 4.6 .49

750  1111     .55    17  1.3  13 .99 11  .83 8.8 .67  6.7 .51  4.7  .36
500    741    52 23 1.2 18 .97 14 .73 12   .61 9.3 .50 7.1 .38  4.9 .26
400   593   .51 23  .95 18  .76 14 .58 12 .49 9.4 .39 7.2  .30  5.0 .21
300   444   .51 23 .72 19 .58 14  .44  12  .37 9.5 .30  7.3  .23  5.0 .16
200    296     .49 24 .49 19 .39 14 .30  12  .25 9.7 .20 7.4 .15  5.1  .11
100  148  .48 25  .26 20 .21 15 .16 13 .13 10  .11  7.7 .08  5.3 .06
50   74     .46 26  .13 21 .10  16 .08 13 .07 11 .05   8.0 .05  5.5 .05

BDK 66   L (i = 7)    50 x 10

n            v
min-1 mm/min    ηd 125 kN   100 kN 75 kN 50 kN 25 kN          20 kN            10 kN

Nm  kW  Nm  kW  Nm  kW  Nm  kW Nm  kW Nm kW Nm kW

1750 2500    .56         20 3.7  10  1.9    8.4 1.5 4.5  .83     
1500 2143    .56            20 3.2 10 1.6  8.4  1.3 4.5 .72
1000 1429     .55                  21 2.1 11 1.1  8.6 .88 4.6  .47
750 1071    52            32 2.5 22  1.7 11  .86    9.1 .70  4.8 .37
500 714    .51 33  1.7  22 1.1 11 .59  9.2  .48 4.9 .25
300    429    .50          45 1.4 34 1.1 23 .71 12  .36    9.4  .30 5.0 .16
250  357    .50        45   1.2 34 .90 23  .61 12  .31     9.5 .25  5.0 .13
200   286     49      46 .95 34  .72  23 .48 12 .25    9.6 .20  5.1 .11
150   214     .49 58  .91 46  .73 35 .55   23 .37 12 .19  9.7 .15  5.2 .08
125  179     .48 58 .76 47 .61 35 .46   24 .31 12  .16    9.8  .13 5.2 .07
100  143    .48 59 .62  47 .50 36 .37   24 .25 12 .13   10  .10 5.3 .06

50 71 .46  62 .32 49  .26 37 .19  25 .13   13  .07     10  .05   5.5   .05
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Faktor x Pmax (siehe Tabelle) = PED

Die Betriebsleistung Pd muß stets kleiner sein als PED.

Bei anderer Einschaltdauer als 30%/h muß die
Antriebsleistung (Pd) der untenstehenden Formel anpaßt
werden.

PED = 
30%

x Pmax
ED%

Einschaltdauer Faktor (ED)   BDK/BDKL

Übersetzung
BDK / BDKL L 

27                  2100
40                 3900
58                   3000
66              2700

Kritische Drehzahl für Spindel mit Laufmutter

Max Hubgeschwindigkeit V mm/min bei Fettschmierung
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Nominelle Lebensdauer in Metern Hubweg. Die Nennlebensdauer
wird von 90% der Kugelgewindetrieben ohne Werkstoffermüdung
erreicht. 50% bringen  erfahrungsgemäß die fünffache
Lebensdauer.

100% 75% 50%
Größe Max Belastung der max Belastung (km) der max Belastung (km) der max Belastung (km)

27 8 15.6 37.1 125.1
40 25 5.8 13.7 46.1
58 50 10.8 25.6 86.4
66 125 1.5 3.5 11.8

Lebensdauer (m) x 103

Lebensdauer von Kugelgewindetrieben

Abmessungen BDK 27

Nut DIN 6885/1 Bild 39

30 + Hublänge
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Abmessungen BDK 40-66

Größe 40 58 66

A    40      58          66
B     156      196     222
C    130 158   178

Ø D1j6      14         19     24
E           110           170           190
F            84           134           146

G           42            40            51
H           190           265          318

H1          50            55            68

Ø J          45            55            75
K           55            60            73
L           172           237          268

L1          25            35            40
Ø M          13            18            21

N           12            12            16

O           15            15            15
Ø P          40            50            70

Q 35 + Hublänge 35 + Hublänge 35 + Hublänge

SE M8 x 12 M8 x 12 _
ME 65 80 -

Nut DIN 6885/1

Bild 40
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Abmessungen BDK 27-66   Ausführung 1, 2, 3

Größe 27 40 58 66

Ø A            65            92           122        150
Ø B            50            65            90        110
Ø C            4x7          4x14          4x18      4x 21

Ø Dl            28            40            50        70
Ø D2           30            40            55        70

E              8            12            16        20

F            M14x2        M20x1.5        M30x2      M40x3
G             20            25            36        50
H2             172          235           321        388

J             55            75           100        125
K             25            35            50        60
L2             207          285           385        463

Ø M H11          12            18            25        30
N             20            25            35        45
O            12.5          17.5           25        30

Ø P            30            40            55        70
Q             12            15            15        15
R             37            45            56        70

S             72            95           120        145

Ausführung  2

Ausführung 1 Ausführung  3

Bild 42

Bild 41

Bild 43
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Abmessungen mit Faltenbalg BDK 27-66

*Innendurchmesser Schelle Ø E + 30

Größe 27 40 58 66

Ø A              95 115 130 150

min 5 5 5 5
B

max      0.05 x Hublänge 0.05 x Hublänge 0.05 x Hublänge 0.05 x Hublänge

C             12 15 15 15
D         15 15 15 15
E*             28 40 50 70

F             172 + B 235 + B 321 + B 388 + B
G             207 + B 285 + B 385 + B 463 + B
H             135 190 265 318

J 37 + B 45 + B 56 + B 70 + B
K             72 + B 95 + B 120 + B 145 + B
L             52 + B 60 + B 71 + B 85 + B

M           187 + B 250 + B 336 + B 403 + B
N 30 40 55 70

Bild 44
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Abmessungen BDKL 27-66

Größe 27 40 58 66

Ø A              83 72 117 137
Ø B 70 57 91 108
Ø C 4 x 7 6 x 9 8 x 18 8 x 18

Ø D 28 40 50 70
E 17 18 28 38

Ø F h7 12 20 30 40

G 20 30 40 60
H 70 105 130 157
H 2       185 + Hublänge 250 + Hublänge 340 + Hublänge 420 + Hublänge

J 62 88 128 163
K             12 15 15 15
L          121 + Hublänge 150 + Hublänge 230 + Hublänge 284 + Hublänge

Bild 45



Größe   Motor-            Ø A          B              C                  Ø H          Ø K          ØP        Q        R         SE       ME  NE    D       E      F      G
größe B14 B5 B14 B5 B14 B5 B14 B5 B14 B5 /B5   /B5

BD27 63 90 - 100.5 - 75 60 11 6 3.5 23 17.5     62
BD27 71 105 - 60 111.5 - 85 70 14 7 4 M4x8 35 28 38.5 30 21.5     73
BD27 80 120 - 119 - 100 80 19 7 4 40    19     80.5

BD40 63 92 140 112 112 75 115 60 95 11 6 6 3.5 23     3        52
BD40 71 102 160 86 118 118 85 130 70 110 14 7 7 4 M8x12 65 47 60 30  1/2    57/58
BD40 80 118 200 128 128 100 165 80 130 19 7 11.5 4 40     2        68
BD40 90 140 200 138 138 115 165 95 130 24 9 11.5 4 50 2        78
BD58 71 108 160 151 151 85 130 70 110 14 7 7 4 30   2.5       69
BD58 80 118 200 161 171 100 165 80 130 19 7 11.5 4 40 2.5/ 89

12.5
BD58 90 140 200 118.5 171 171 115 165 95 130 24 9 11.5 4 M8x12 80 62 82 50 2.5      89
BD58 100/112 160 250 181.5 181.5 130 215 110 180 28 9 14 5 60 3     99.5

BD66 71 108 160 171 171 85 130 70 110 14 7 7 4 30     7       79
BD66 80 118 200 134 181 191 100 165 80 130 19 7 11.5 4 M8x12 80 62 92    40     7       89
BD66 90 140 200 191 191 115 165 95 130 24 9 11.5 4 50 7       99
BD66 100/112 160 250 201.5 201.5 130 215 110 180 28 9 14 5 60   7.5     109

Motorflansche für größere Hubelemente auf Anfrage
Alle IEC-Normmotoren erlaubt
Andere Motoren auf Anfrage

IEC Motorflansch

44

Einfach und
Doppelschwenkkonsolen
lieferbar.

Schwenkkonsole

Größe A B B1 C C1 E F G G1 H J K L M N P

40 13 156 156 130 130 140 84 42 42 80 60 28 100 14 13 30
58 19 196 205 158 165 170 134 40 47 105 80 18 125 18 16 35
66 22 222 234 178 190 250 146 51 63 150 95 52 170 22 22 70
86 25 300 300 250 250 300 170 85 85 170 125 65 210 26 28 70
100 35 350 350 280 280 350 190 95 95 205 155 80 250 33 34 80

Bild 47

Bild 46
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Hubgetriebe

I

II

III

IV

V

Kegelgetriebe

Kupplung

Schneckengetriebemotor
Gelenkwelle

Handkurbel
Bild 49

Beispiele von Spindelhubanlagen

Kombination Hubelemente mit Schneckengetrieben
für kleine Hubgeschwindigkeiten

Bild 48
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Bauform X-G
Gelenkwelle zur Überbrückung beliebiger Abstände und
zum Ausgleich von größerem Radialversatz.
Die Lamelle Bauform X ist sehr drehsteif, spielfrei, jedoch
biegeelastisch und daher axial und winkelig flexibel.
Sie ist darüberhinaus ölbeständig und verträgt Tempera-
turen bis ca. 150° C.

Auslegung der Gelenkwellen:
Drehmomente nach der Tabelle.
Zulässige Winkelverlagerung nach Diagramm und
Tabelle siehe unten.
Die max. zulässige Länge des Mittelteils in Abhängigkeit
von der Drehzahl kann aus dem Diagramm Seite 48
ermittelt werden.

Bauformen   Winkelverlagerung    Radialverlagerung  Axialverl.
mm (a)     mm

X-G 1° tan α (L-2F) ±1

* Wert für 1500 min-1, für andere Drehzahlen nach Diagramm.

Zulässige Wellenverlagerungen

Verlagerung in Grad

5000

4000

3000

2000

1000

0 0.25° 0.5° 0.75° 1.0° 1.25° 1.5°

D
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hz
ah

l n
 m

in
-1

Benzler Gelenkwelle

a = radialer Versatz
L = Länge des Mittelteils
F = Abstand nach 

Maßtabelle, Seite 59

Bild 58

* Das Maß steht für beliebige nicht icht genormtre Längen.  Bei Anfragen und Bestellungen bitte das gewünschte Maß angeben.

Größe   A B d1 d2 d3 F L1 M         N1 R      TK/Division
min max

1 X 18 7 8 25 56 57 12 24 M6       36      30      44/2x180°
2 X 24 8 12 38 85 88 14 28  M8       55      40      68/2x180°
4 X 25 8 15 45 100 100 14,5 30 M8       65      45      80/3x120°
8 X 30 10 18 55 120 125 17 42 M10 80      60    100/3x120°

16 X 35 12 20 70 150 155 21 50 M12   100      70    125/3x120°
25 X 40 14 20 85 170 175 23 55 M14   115      85    140/3x120°
30 X 50 16 25 100 200 205 30 66 M16   140    100    165/3x120°

L 1 L*

M

T K
d

3
d

2

F
A

B

d
1

N
1 R

Fig. 59
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Baugrößen
Es gibt 8 Baugrößen für Nenndrehmomente von 5 bis 550 Nm.
Durch doppelte Anordnung werden Nenndrehmomente bis
1100 Nm erreicht.

Zulässige Wellen Länge

Nenndrehmoment und Drehzal

Größe    Nenndreh-  Max Max
moment Drehmoment Drehzahl

TKN TKmax nmax
Nm Nm RPM

1 10 25 10000

2 30 60 10000

4 60 120 8000

8 120 280 7000

16 240 560 6000

25 370 800 5000

30 550 1400 4500



Benzlers empfielt zwei Typen von Kegelgetrieben für
Spindelhubgetriebeanordnungen.

1. DZ-Serie
Für kleinere Belastungen und niedrigere Geschwindigkei-
ten empfehlen wir die DZ-Serie.
- Sandgegossene Aluminiumgehäuse
- Gehärtete, gerade Kegelgetriebe, Übersetzung 1:1 oder 

2:1

Kegelradgetriebe

- DZ1: Lebenslängliche Schmierung mit Fett. DZ2-3-4:
Ölschmierung, Ölwechsel nach 1000 Betriebsstun-
den.

- Alle Montage-Positionen möglich
- Wellendimensionen gemäss ISO, Keilnuten gemäss 

ISO, DZ1 haben keine Keilnuten
- Lebensdauer ca 2000 Stunden.
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DZ1                               DZ2                              DZ3                               DZ4 
Antriebs-   Übersetzung Abtriebs- Antriebs- Abtriebs- Antriebs-  Abtriebs- Antriebs- Abtriebs- Antriebs- Abtriebs-
drehzahl drehzahl leistung moment leistung moment leistung moment leistung moment

n1 n2 P1 T2 P1 T2 P1 T2 P1 T2
min-1 min-1 kW Nm kW Nm kW Nm kW Nm

50 1:1 50 0.02 3.5 0.07 12.3 0.25 47 0.32 62
50 2:1 25 0.01 2.4 0.02 7.3 0.08 29 0.14 53
200 1:1 200 0.07 3.3 0.24 11.4 0.92 44 1.14 55
200 2:1 100 0.01 1.4 0.07 6.4 0.27 26 0.48 46
600 1:1 600 0.18 2.9 0.65 10.3 2.40 38 2.90 46
600 2:1 300 0.04 1.3 0.18 5.8 0.75 24 1.33 42
1000 1:1 1000 0.27 2.6 0.98 9.3 3.58 34 4.25 41
1000 2:1 500 0.07 1.2 0.28 5.3 1.08 21 1.89 36
1500 1:1 1500 0.37 2.3 1.36 8.7 4.64 29 5.87 37
1500 2:1 750 0.10 1.2 0.42 5.2 1.55 20 2.74 35
3000 1:1 3000 0.62 2.0 2.51 8.0 8.73 28 10.75 34
3000 2:1 1500 0.14 0.9 0.60 3.8 2.78 18 4.56 29

Größe    Wellen S     A      B     C     D      E      F      G     H      K     I       L      M     N    O     P      Q      R     S      T      U     Z

DZ 1 3 5 34 15 33 40 21 60 11 32 15 16 16 16 5.2 4.2 22 2.5 8
DZ 2 3 7 52 35 52 66 33 90 18 50 26 24 24 24 8.2 6.2 35 5 15 27     3     5
DZ 3 3 8 75 50 76 96 48 140 27 74 38 38 38 38 8.2 8.2 55 3.5 20 40   3.5    6
DZ 4 3 13 80 70 100 98 55 150 38 98 38 45 45 70 12.3 10.3 65 3.5 25 60     4     8

Bild 60
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2. C-Serie
Für größere Belastungen und höhere Geschwindigkeiten
empfehlen wir die C-Serie.
- Legiertes Aluminium-Gehäuse.
- Konische Spiralverzahnung, einsatzgehärtet, geläppt. 

Übersetzung 1:1oder 2:1.
- Geschmiert mit synth. Öl. (Bei Lieferung nicht gefüllt).
- Befestigung in allen Lagen, ohne zusätzliche Bearbeitung.
- Öldichtung IP 43
- 2 Drehrichtungen möglich.
- Lebensdauer ca 6000 Stunden.
Auf Wunsch sind Kegelgetriebe mit anderen Über-
setzungen und höheren Leistungen lieferbar
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Größe  A   B   C  Dj6 E  F Mf7   R   Kg

C.12 124 97 50 25 95 M8 x 14 116 10 6
C.16 160 115 60 30 120 M10 x 20 150 12 12
C.20 200 140 75 40 150 M12 x 25 190 13 22

Welle Paßfeder Gewinde
DIN 6885  NF 22 1 75  BS 4236

Ø Dj6  ah9   b  k-0.2  l1  m  I2

25 8 7 28 45 M8 15
30 8 7 33 55 M8 15
40 12 8 43 70 M10 19

Bestellbeispiel C              16          C           1

Übersetzung: 1 oder 2

Größe: 12 - 16 - 20 Anzahl von Wellen + Drehrichtung

Eingangsdrehzahl (min-1)
Größe   1500   500  50   1500  500  50   1500 500  50

F1 (N)    F2 (N)     F3 (N)

Belastungsfaktor        Kt = 1.55

C12 300 650 1800 300 650 1800 750 1150 2350
C16 500 1100 3000 500 1100 3000 1250 2000 3900
C20 1000 1800 5000 1000 1800 5000 2500 3400 6500

Belastungsfaktor        Kt = 2

C12 600 850 2350 600 850 2350 800 1350 2600
C16 950 1400 3800 950 1400 3800 1350 2350 4500
C20 1900 2300 6400 1900 2300 6400 2700 4000 8500

Radialbelastungen in der Mitte des Wellenendes.

Kt = 1 bei Direktkupplung

Bild 61

Wellenanordnung

Auf Anfrage

B Auf Anfrage

C Standard

Kegelradgetriebe

n2 n2

F3

n1

F2

F1



Nominalleistungen Pn - Drehmomente
an schnellaufender Welle (n1)
Pn = Nominalleistung berechnet auf eine Lebensdauer von

6000 Betriebsstunden, mit Betriebsfaktor = 1.

Kegelradgetriebe

Größe   Drehmomente und Leistungen M   Eingangsdrehzahl (n1) in min-1

10     50 125 250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 27503000

Übersetzung u = 1

c. 12 Drehmoment.................daNm 19.1 17.2 14.5 13.3 11.4 10.1 9.5 9.1 8.9 8.73 8.6 8 7.6 7.1 6.6

Leistung ..........................kW 0.2 0.9 1.9 3.5 6 8 10 12 14 16 18 19 20 20.5 21

c. 16 Drehmoment.................daNm 38.2 30.5 26.7 22.9 20 18.4 17.2 15.6 15.2 13.3 11.9 11 10.3 9.55

Leistung ..........................kW 0.4 1.6 3.5 6 10.5 14.5 18 20.5 24 24.5 25 26 27 27.5

c. 20 Drehmoment.................daNm 76.4 61.1 53.5 45.8 40 36.9 34.3 32 31.8 28 25.3 23 22.3

Leistung ..........................kW 0.8 3.2 7 12 21 29 36 42 50 51.5 53 54.5 58.5

Übersetzung u = 2

c. 12 Drehmoment.................daNm 9.5 5.7 5.3 4.9 4.7 4 3.8 3.6 3.5 3.2 3.1 2.9 2.8 2.7 2.7

Leistung ..........................kW 0.1 0.3 0.7 1.3 2.5 3.2 4 4.7 5.5 6 6.5 7 7.5 8 8.5

c. 16 Drehmoment.................daNm 19.1 15.2 12.9 11.4 9.5 8.9 8.1 7.6 7.3 7 6.9 6.5 6.1 5.7 5.4

Leistung ..........................kW 0.2 0.8 1.7 3 5 7 8.5 10 11.5 13 14.5 15.5 16 16.5 17

c. 20 Drehmoment.................daNm 38.2 28.6 26.7 22.9 19.1 17.8 17.1 16 15.6 15.2 14.3 14 13.7 12.6 11.9

Leistung ..........................kW 0.4 1.5 3.5 6 10 14 18 21 24.5 28 30 33 36 36.5 37.5

Auswahl

Pm = Pu x Ka x Ki x Kt
Pm: Erforderliche Leistung (kW)
PU: Aufnahmeleistung der Maschine (kW)
Ka: Betriebsfaktor
Ki: Lebensdauerfaktor
Kt: Faktor aus Radialbelastung

Übersetzung  i  = n1  
n2

n1 = Eingangsdrehzahl (min-1)
n2 = Ausgangsdrehzahl (min-1)

Bei der Auswahl des "Cubic"-Getriebes bitte
beachten daß:
Pn ≥ Pm
Pn = Nennleistung

*Anzutreibende Stoßfrei Stoßbelastungen Heftige Stöße
Maschinen mittlere Stöße

Elektromotoren 1.00 1.25 1.50
Dampfturbinen

Service Faktor Ka

Lebensdauer in Stunden

100 1000 6000 10000 15000 20000
0.6 0.8 1 1.05 1.2 1.35

Lebensdauerfaktor Ki
Minimale Lebensdauer in Stunden mit normaler Abnützung ohne Beschädigung.

Schmierung
Schmierung durch Spritzung:
- Alle Typen      
- Alle Lagen
- Schmierung: Empfohlenes Öl angegeben auf

Kasten (Kegelgetriebe) Lieferung ohne Öl.
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FÜLLSTUTZEN-ENTLÜFTUNG: 
auf der Oberseite oder mit
Rohrbogen auf Seitenfläche.

ENTLEERUNG: 
auf Unterseite.

SCHAUGLAS:
immer auf Vorderseite unten
rechts

Größe  C 12  C 16  C 20

Ölmenge in Liter    0.4  0.8  1.5



Spiralfederabdeckung
-  bestehen aus hochwertigem, gehärtetem Federbandstahl, spiralförmig gewickelt und werden untenstehenden Durchmessern

und Einbaulängen hergestellt.
- schützen Spindeln gegen Verschmutzung und Beschädigungen und reduzieren die Unfallgefahr
- Erreichen in jeder Lage eine sehr gute Abdichtung zwischen den einzelnen Windungen.
- Rostfreie Ausführung auf Anfrage.

D1 = Innendurchmesser
Da = Außendurchmesser
DF1 = Außendurchmesser des Zentrierflansches  (D1 - 2 mm)
DF2 = Innendurchmesser des Zentrierflansches  (Da +4 mm)
Lmin = minimale Einbaulänge
Lmax = maximale Einbaulänge

WICHTIGER HINWEIS! Bitte geben Sie bei Bestellung die Einbaulage horizontal oder vertikal an.

Di   Da   L  L
Größe   ± ±

1 mm 2 mm   max       min

BD 27

SF 30/150/30 30 39 150 30
SF 30/250/30 30 44 250 30
SF 30/350/30 30 49 350 30
SF 30/450/40 30 53 450 40
SF 30/550/40 30 58 550 40
SF 30/650/50 30 55 650 50
SF 30/750/50 30 59 750 50

BD 40

SF 40/150/30 40 51 150 30
SF 40/250/30 40 56 250 30
SF 40/350/30 40 60 350 30
SF 40/450/40 40 63 450 40
SF 40/550/40 40 68 550 40
SF 40/350/50 40 55 350 50
SF 40/450/50 40 58 450 50
SF 40/550/50 40 61 550 50
SF 40/650/50 40 65 650 50
SF 40/750/50 40 69 750 50
SF 40/450/60 40 55 450 60
SF 40/550/60 40 58 550 60
SF 40/650/60 40 62 650 60
SF 40/750/60 40 66 750 60
SF 40/900/60 40 70 900 60
SF 40/650/75 40 62 650 75
SF 40/750/75 40 66 750 75
SF 40/900/75 40 72 900 75
SF 40/1100/75 40 78 1100 75
SF 40/1300/75 40 84 1300 75
SF 40/1500/75 40 90 1500 75
SF 40/1000/100 40 66 1000 100
SF 40/1200/100 40 70 1200 100

BD 58

SF 50/150/30 50 63 150 30
SF 50/250/30 50 68 250 30
SF 50/250/50 50 62 250 50
SF 50/350/50 50 66 350 50
SF 50/450/50 50 70 450 50
SF 50/550/50 50 73 550 50
SF 50/550/60 50 68 550 60
SF 50/650/60 50 72 650 60
SF 50/750/60 50 76 750 60
SF 50/750/75 50 78 750 75
SF 50/900/75 50 84 900 75
SF 50/1100/75 50 90 1100 75
SF 50/1100/100 50 75 1100 100
SF 50/1300/100 50 79 1300 100
SF 50/1500/100 50 86 1500 100
SF 50/1800/100 50 94 1800 10

Di   Da   L  L
Größe  ± ±

1 mm 2 mm   max       min

BD 66

SF 60/150/30 60 73 150 30
SF 60/250/30 60 78 250 30
SF 60/250/50 60 71 250 50
SF 60/350/50 60 78 350 50
SF 60/450/50 60 82 450 50
SF 60/550/60 60 81 550 60
SF 60/650/60 60 85 650 60
SF 60/750/60 60 89 750 60
SF 60/750/75 60 89 750 75
SF 60/900/75 60 95 900 75
SF 60/1100/75 60 102 1100 75
SF 60/1100/100 60 90 1100 100
SF 60/1300/100 60 94 1300 100
SF 60/1500/100 60 101 1500 100
SF 60/1800/100 60 109 1800 100

BD 86

SF 75/150/30 75 92 150 30
SF 75/250/30 75 99 250 30
SF 75/250/50 75 89 250 50
SF 75/350/50 75 94 350 50
SF 75/450/50 75 101 450 50
SF 75/550/60 75 99 550 60
SF 75/650/60 75 103 650 60
SF 75/750/60 75 108 750 60
SF 75/650/75 75 99 650 75
SF 75/750/75 75 104 750 75
SF 75/900/75 75 111 900 75
SF 75/1100/100 75 108 1100 100
SF 75/1300/100 75 112 1300 100
SF 75/1500/100 75 120 1500 100
SF 75/1700/100 75 126 1700 100
SF 75/1500/120 75 115 1500 120
SF 75/1800/120 75 122 1800 120
SF 75/2000/120 75 127 2000 120
SF 75/2200/120 75 132 2200 120
SF 75/2000/150 75 135 2000 150
SF 75/2400/150 75 141 2400 150
SF 75/2800/150 75 145 2800 150
SF 75/2800/180 75 142 2800 180
SF 75/3000/180 75 148 3000 180
SF 75/3250/180 75 156 3250 180
SF 75/3250/200 75 148 3250 200
SF 75/3500/200 75 158 3500 200

Bild 62

Andere Durchmesser und Einbaulängen auf
Anfrage
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Größe Di   Da   L  L
± ±

1 mm 2 mm   max       min

BD 100
SF 110/250/60 110 131 250 60
SF 110/350/60 110 135 350 60
SF 110/450/60 110 139 450 60
SF 110/350/75 110 130 350 75
SF 110/450/75 110 135 450 75
SF 110/600/75 110 140 600 75
SF 110/650/100 110 129 650 100
SF 110/750/100 110 133 750 100
SF 110/900/100 110 138 900 100
SF 110/1100/120110 139 1100 120
SF 110/1300/120110 145 1300 120
SF 110/1500/150110 155 1500 150
SF 110/1800/150110 159 1800 150
SF 110/2000/150110 165 2000 150
SF 110/2000/180110 159 2000 180
SF 110/2200/180110 165 2200 180
SF 110/2400/180110 170 2400 180
SF 110/2400/200110 162 2400 200
SF 110/2600/200110 166 2600 200
SF 110/2800/200110 172 2800 200



Schmierung
Fettarten

I.     Umgebungstemperatur  -30°C to +30°C

BP Energrease LS-EP2
Castrol Spheerol EPL2
Esso Beacon EP2
Gulf Gulflex MP
Mobil Mobilux EP2
Shell Alvania EP Grease 2 alt Retinax A
SKF Alfalub LGEP2
Texaco Multifak EP2

II.    Umgebungstemperatur -45°C to -30°C
Mobil        Mobil SHC32

III    Umgebungstemperatur +30°C to +60°C
Mobil        Mobiltemp SHC100
nur in Verbindung mit VITON Dichtringe.

Größe Fettmenge

BD/BDL/BDKL    27 0.3 kg
BD/BDL/BDKL    40 0.5 kg
BD/BDL/BDKL    58 0.9 kg
BD/BDL/BDKL    66 1.2 kg

BD/BDL    86 1.4 kg
BD/BDL    100 2.5 kg
BD/BDL    125 5.2 kg
BD/BDL    200 15 kg

BDK      27 0.4 kg
BDK     40 0.7 kg
BDK     58 1.7 kg
BDK     66 2.0 kg

Schmierintervalle:
Normalbetrieb: V < 1000 mm/min alle 30 Betriebs-
stunden
Schwerer Betrieb: V > 1000 mm/min alle 10 Betriebs-
stunden

Fettwechsel alle 400 Betriebsstunden.

Montage- und Wartungsanleitung
1. Das Hubgetriebe darf nicht überlastet werden.

2.Die Montageauflage für das Hubgetriebe muß so steif ausge-
legt sein, daß es ohne Schwingungen die maximale Belastung
aufnimmt.

3.Bei der Montage müssen das Hubgetriebe und die Verbin-
dungsteile wie Wellen, Getriebe etc. genau ausgerichtet wer-
den. Zur Feststellung von Fluchtungsfehlern sollte die Haupt-
antriebswelle ohne Belastung von Hand leicht drehbar sein,
bevor der Antrieb eingeschaltet wird.

4.Die Hubspindel muß mit einem längeren Hub ausgestattet wer-
den als tatsächlich gebraucht wird. Wenn die gesamte
Spindellänge als Hub ausgenutzt wird ist auf das
Herausfahren der Spindel zu achten. Das Spindelende ist im
Hubelement nicht arretiert und kann somit das Schneckenrad
beschädigen.

5.Die Hubspindel muß vor Schmutz und Staub geschützt werden.
Soweit möglich sollte sie bei Nichtgebrauch voll eingefahren
werden.

6.Wenn die Gewindegänge des Schneckenrades bzw. der
Laufmutter zu 50% verschlissen sind, muß nur dieses Teil durch
ein neues ersetzt werden. Bei eingängigen Trapezgewinde-
spindeln liegt die Verschleißgrenze bei 1/4 der Steigung. Wir
empfehlen eine regelmäßige Überprüfung
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Anmerknung:

Spindeln der Typen BDL und BDKL müssen kontinuerlich
mit einen Fettfilm versehen sein.



BAUINDUSTRIE

BERGBAU

CHEMIE

MINERALSTOFFE

HOLZINDUSTRIE

KUNSTSTOFF

Getriebemotoren                        Industriegetriebe                          SChneckengetriebe                     Präzisionsantriebe

Spindelhubelemente              Aufsteckgetriebe                    Horizontale Walzantriebe         Vertikale Walzantriebe

Schnelllaufgetriebe                       Planetengetriebe                             Sondergetriebe                               Kupplungen

Service                Bahnantriebe

PAPIER & ZELLSTOFF

LANDWIRTSCHAFT

LEBENSMITTEL

METALLE

SCHIFFFAHRT

ENERGIE

KFZ-TECHNIK

TRANSPORTINDUSTRIE

SERVICE

WASSER

ZEMENT

TEXTILINDUSTRIE

office@asc-antriebe.at

AT 4470 ENNS                      Westbahnstrasse 4
Telefon                                       ++43 7223 82660
Telefax                                   ++43 7223 82660-4




